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Tri Auto ZX 2+ cihazini satin aldiginiz igin tesekklr ederiz.

En iyi glivenlik ve performans icin cihazi kullanmadan énce bu kullanim kilavuzunu litfen iyice okuyun ve uyari-

lari, dikkat edilecek noktalari ve notlari 6zellikle dikkate alin.

Bu kullanim kilavuzunu, hizli ve kolay erisilebilir bir referans olarak kullanmak tzere ulasilabilir bir yerde sakla-
yin.

Elﬂ Elektronik Formatta Kullanim Kilavuzu (elFU

Kullanim Kilavuzunun elektronik verileri (PDF belge) mevcuttur. Asagidaki QR kodunu tarayin ve web sitemizi
ziyaret edin.

ader’a ihtiyaciniz olacak. En son sirimi Adobe web sitesinden indirebilirsiniz. PDF belgele-
ri, dnceki surimler kullanildiginda dogru goruntilenmeyebilir.

Video talimati icin asagidaki QR kodunu tarayin.

Ticari Markalar ve Tescilli Ticari Markalar:

Bu kullanim kilavuzunda gecen sirket adlari, trlnler, hizmetler vb.’nin bazi béltimleri her bir sirkete ait ticari mar-
kalar veya tescilli ticari markalar igerebilir.
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I 1 Genel Bakis ve Ozellikler

Tri Auto ZX2+ cihazinda kullanim amaciniza bagli olarak kullanilabilecek 5 farkl ¢alisma modu bulunur. (= s.12)

Modlar

Bellekler Tedavinin farkli agsamalarinda kullanilabilecek ve motor galistirma, hiz vb. ile ilgili farkli kombinasyonlara sahip 9 bellek

vardir. (5 s.18)
Bellek ayarlari 6zellestirilebilir. (= s.37)

Kullanimdan Once

Kanal Tedavisi

Guciu Agma

Ana saltere basin.

Tedaviyi kolaylastirmak
icin kanalin Ust kismini
genisletin

Patensi

Motor ile patensi ger-
ceklestirin.

Basit kok kanallari igin ge-

leneksel ydonteme uygun
olarak el egeleri kullanin.

Apeks Konu-
mu ve Calisma
Uzunlugunun
Belirlenmesi

Sizilme Yolu

Birincil genigletme:
Siizilme yolunu
olusturmak igin #15 ile
#20 arasindaki egeleri
kullanin.

Sekillendirme

Kanali sekillendirdikge
ege boyutlarini degisti-
rin.

1
2
3
4
5

Glicu Kapatma

aﬂ@

Motorlar konusunda
yeniyseniz.

OGP 2 modunu kulla-
narak patensi, sizilme
yolu ve kanal sekillendir-
me gergeklestirin.

Ust Kisim Genisletme

Bellek: m1
Mod: CONT-CW

Bellek: m2

Mod: OGP 2

Flash Bar Position
(Yanan Cubuk Konumu):
0,5 .

&

Patensi ve suzilme yolu
veya kanal sekillendirme
icin galisma uzunlugunu de-
gistirmeyi tercih ediyorsaniz
uygun sekilde m2 veya m3
kullanin.

Motorlara asinaysaniz ve
tedavi siiresini kisaltmak
istiyorsaniz.

OGP 2 modunu kullanarak
patensi ve stzulme yolu
gerceklestirin ve OTR
modunu kullanarak kanal
sekillendirme yapin.

Bellek: m1
Mod: CONT-CW

Bellek: m2

Mod: OGP 2

Flash Bar Position
(Yanan Cubuk Konumu):

0,5 . ~—

&

Bellek: m4

Mod: OTR-CW*'

Flash Bar Position
(Yanan Cubuk Konumu): 1

&
SN T—

Simgelerin Agiklamasi
: Apeks Konum Baglantisi
@ Dudak klipsi hastaya uygulandi-
ginda cihaz kullanilirken apeks
konumu islevine baglanabilir.

Kok kanal hazirhgi, apeks
konumu iglevine baglanarak
glivenli bir sekilde yapilabilir.
Donme kanal igcinde belirlenen bir
noktada otomatik olarak kontrol edilir.
Bu sekilde apikal foramende asiri
cihaz kullanimi 6nlenerek guvenlik
saglanir.

e OAS (Optimum Apikal Durma)
Ege hafifce geri doner ve ardindan
durur.

e OAS 2 (Optimum Apikal Dur-
ma 2)

Motor otomatik olarak iki kez déner
ve ardindan durur.

e Otomatik Apikal Ters
Ege otomatik olarak ters yonde
doner.

e Otomatik Apikal Durma
Egde otomatik olarak durur.

(Apical Action (Apikal Eylem)
== s.44 ))

Kok kanal hazirhgi OGP 2
modu ile kolayca yapilabilir.

Varsayilan bellek "m2" patensi, su-
zilme yolu ve sekillendirme yetene-
gine sahiptir.

Her kanal icin bellegi degistirmeye
gerek yoktur.

Patensi ve siiziilme yolu (birin-
cil genigletme) motor ile yapi-
labilir.

Etkin patensi igin #10 veya alti Ni-

Ti egeler veya #10 paslanmaz gelik
egeler kullanin.

Kok kanal hazirlhigi, orijinal
sekil bozulmadan giivenli ve
etkili bir sekilde yapilabilir.
Ege, lzerine uygulanan yiike cevap
vererek hassas bicimde ileriye ve

Se¢ digmesini tutun ve ardin-

dan Ana saltere basin.

g E Basih tutun

J

Yeniden igleme

*Tow egelerinin kullanimi igin agiklama: gzs. 38

s. 30

geriye donme arasinda gidip gelir.
Bu sekilde sikisma, kirilma, ¢ikinti
olusumu ve asiri cihaz kullanimi
azaltilarak guvenli ve etkili tedavi
saglanir.

(OTR islevi gz s.39)
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B 2 Giris

B Musteriler

Bu cihazi beraberindeki kullanici kilavuzunda acgiklandigi sekilde kullanmanin gesitli yollarina iliskin net talimatlar aldiginizdan
emin olun.
Bu Urtnin garanti bilgilerine erismek icin asagidaki QR kodunu tarayin ve web sitemizi ziyaret edin.

B Saticilarin Dikkatine

Bu cihazi beraberindeki kullanici kilavuzunda agiklandidi sekilde kullanmanin ¢esitli yollarina iligkin net talimatlar verdiginiz-
den emin olun.

B Kazalari Onleme

Cogu galistirma ve bakim sorunlari, temel glivenlik 6nlemlerine yeterince 6zen gdsteriimemesi ve potansiyel kazalarin 6ngo-
rilememesinden kaynaklanir. Sorunlar ve kazalar, en iyi tehlike olasihgini 6ngérmek ve cihazi imalatginin tavsiyelerine uygun
olarak ¢alistirmakla onlenir.

Oncelikle giivenlik ve kaza énlemeyle ilgili bitiin énlemleri ve talimatlari iyice okuyun. Sonra cihazi, cihazin zarar gérmesini
ya da fiziksel yaralanmayi 6nlemek icin buyuk bir dikkatle calistirin.

TR-ZX 2+ cihazini dis tedavisinde belirtilen kullanim amaci disinda kullanmayin.

Asagdidaki semboller ve ifadeler, tehlike derecesini ve ilgili talimatlarin géz ardi edilmesiyle olusabilecek zarari belirtirler:

AUYARI Bu, kullaniciyi asiri derecede ciddi bir yaralanma veya cihazin tamamen tahrip olmasi ve yangin dahil

) baska mulkiyet hasari olasiligina karsi uyarir.
A\DIKKAT

Kullanici, (6rn. saglik hizmeti tesisi, klinik, hastane vb.) tibbi cihazlarin yonetimi, bakimi ve kullanimindan sorumludur.
Bu cihaz yalnizca dis hekimleri, doktorlar veya yasal lisansa sahip diger uzmanlar tarafindan kullaniimalidir.

Bu, kullaniciyi hafif veya orta derecede bir yaralanma veya cihaz hasari olasihgina karsi uyarir.

Bu, kullaniciya galistirma veya cihaz hasari riskiyle ilgili Snemli noktalar konusunda bilgilendirir.

B Kaza Durumunda

Bir kaza meydana gelirse uretici tarafindan yetkilendirilen kalifiye ve egitimli bir teknisyen tarafindan onarimlar tamamlanana
kadar Tri Auto ZX2 + kullaniimamalidir.

AB ve Suudi Arabistan Kralidi'nda Tri Auto ZX 2+ cihazini kullanan musteriler igin:

Cihazla ilgili olarak ciddi bir olay meydana gelirse olayi tlkenizdeki yetkili bir makama ve bdlgesel distribttoriintiz tizerinden
ureticiye bildirin. Ayrintili proseddrler icin ilgili Glke yonetmeliklerini gozetin.



https://www.morita.com/jmmc/en/support/warranty-information/

I 3 Onlemler

AUYARI

« Bu cihazda degisiklik yapiimasi yasaktir.
» Muayene alaninda asagida listelenen kablosuz iletim cihazlarini kullanmayin:
1. Mobil terminaller ve akilli cihazlar.
2. Amator radyolar, telsizler ve alicilar gibi kablosuz iletim cihazlari.
3. Kisisel Kullanigh Telefon Sistemi (PHS)
4. Bina ici gagri sistemleri, kablosuz LAN, telsiz analog telefonlar ve diger elektrikli kablosuz cihazlar igin yonlendiriciler.
« Bu cihaz, yakininda kullanilan elektrikli bisturi, aydinlatma cihazlari ve digerlerinin Urettigi elektromanyetik radyasyon tarafindan olumsuz etkilenebilir.
« Cihazi tedavi amagh kullanirken bakim islemleri yapmayin.
« Tri Auto ZX2 +'y1 kullanirken ve yeniden isleme yaparken mutlaka glivenlik gozltkleri, eldiven ve maske gibi kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

Rx only
A\DIKKAT

« Federal kanunlara goére, bu cihazin satisi, bir dis hekimi tarafindan ya da talimatiyla yapilabilir. (ABD igin)




I 4 Kullanim Amaci

B Kullanim Amaci

» Kok apeksin yerini belirleme.

« Elektrikli tahrik; disleri, protezleri, yapay kronlari vb. kesmek icin dental cubuklara, reamerlara vb. 6gelere dénme hareketi
iletir.

B Kullanici Kalifikasyonlari

a) Kalifikasyon : Endodontik cihazin calistiriimasi igin dis hekimi gibi yasal olarak kalifiye kisi (Ulkelere gére
degisiklik gosterebilir).

b) Egitim ve Bilgi : Apeks konumu bulma ve kék kanal tedavisi ile iligkili riskleri iyi anlamali ve ¢apraz enfeksiyo-
nun dénlenmesi de dahil olmak Gzere kdk kanal tedavisine tamamen asina olmalidir.

c) Dil - Ingilizce ve yerel dil

d) Deneyim : Endodontik cihazlari kullanma deneyimi olan kisi. ilgili tilke veya bélgenin yasal diizenlemele-

rinin gerektirdigi durumlar disinda 6zel bir egitim gerekmemektedir.

B Hasta Popililasyonu

/A\DIKKAT
* Bu cihazin 12 yasin altindaki gocuklarda kullanimi 6nerilmez.
Yas : Cocuklar-ileri Yastakiler
Agirhk : Uygulanamaz
Uyruk : Uygulanamaz
Cinsiyet : Uygulanamaz
Saglhk : Kalp pili veya implante edilebilen kardiyoverter defibrilatér kullanan hastalar Gzerinde kullanilmak Uzere tasar-
lanmamistir.
Durum : Bilinci yerinde ve zihni acik kisiler. (Tedavi sirasinda hareketsiz kalabilecek kisiler.)

B Kullanim Ortami

Bu cihaz genel dis kliniklerinde ve hastanelerde (= Profesyonel saglik hizmeti tesisi ortami) kullanilir ve asagidaki ortam var-
sayilir:

« Steril olmayan ortam

* Normal oda aydinlatmasi

» Bu cihaz tarafindan yayilan sesin duyulabilecegi guriltili ortam

Calisma Ortami
Sicaklik :+10°Cila +35°C
Nem : %30 ila %80 (yogusmasiz)

Atmosfer Basinci : 70 kPa ila 106 kPa

Tasima ve Depolama Kosullari
Sicakhk :-10°Cila +45°C
Nem : %10 ila % 85 (yogusmasiz)
Atmosfer Basinci : 70 kPa ila 106 kPa

* Tri Auto ZX 2 cihazini uzun sureli olarak dogrudan glines 1sigina maruz birakmayin.
* Cihaz bir suredir kullaniimadiysa tekrar kullanmadan 6nce dizgiin ¢alistigindan emin olun.
* Cihazi depolamadan veya tagimadan 6nce pili mutlaka ¢ikarin. gz s.50




B Kullanim Endikasyonlari (ABD)

Tri Auto ZX 2 cihazi, apeks konum bulma 6zelligine sahip, endodontik tedavide kullanilan kablosuz, motorlu bir el aletidir (an-
guldurva). Kanal igindeki ege ucunu izlerken kanallari buyttmek icin kullanilabilir. Kanal uzunlugunu dlgmek igin dustk hizl,
motorlu bir anguldurva ve cihaz olarak kullanilabilir.

B Kullanim Endikasyonlar (ABD diginda)

Pulpektomi, Enfekte kok kanal tedavisi igin.
Tri Auto ZX 2, kok kanalini genigletmek izere disi kesmek veya yukaridaki endikasyonlar igin prosedur slrecinde uygun po-
zisyona kesim yapmak amaciyla kdk apeksinin konumunu belirlemek i¢in tasarlanmistir.

B Kontrendikasyonlar, Uyarilar ve Dikkat Edilmesi Gerekenler

+ Bu cihazi kalp pili veya ICD (implante Edilebilir Kardiyak Defibrilatér) implante edilmis hastalarda kullanmayin. (Kalp pilleri-
nin ve ICD'lerin arizalanmasina neden olabilir.)

» Bu cihazi, elektrikli bisturiyle birlikte kullanmayin. (Cihazin arizalanmasina neden olabilir.)

B Varsayilan Kullanim Omrii

Tri Auto ZX2’nin kullanim édmrd, dizenli ve diizgin bicimde denetlenmesi ve bakiminin yapilmasi sartiyla kurulum tarihinden
itibaren 6 yildir.




I 5 Parca Tanimlari ve Goruintluileme Ekranlari

5.1 Parca Tanimlari

B Anguldurva

Ege Tutucu

Dudak Klipsi

=

S

Ters Agili Baslik \—_~ﬂ

\@ l - ’ \Prob Kablosu

Ana Salter /
LCD Ekran

Motor Anguldurva

.

Ayar Dugmeleri (. . )

Se¢ Dugmesi (

B Pil Sarj Cihazi

* Glg Fisi
Gug Fisi EF s.29 “AC Adaptoru gle

Pil Sarj Cihazi e
fisinin kullaniimasi.”

Hazir LED'i l
(ye§il)\/

AC Adaptori

Sarj LED'i
(turuncu)

10



# Bilesenler

Motor Anguldurva

Ters Acili Baslik

Dahili Elektrot

Kilavuz Gubugu

NN

Ll @ s < >
S\

H

Comg '\

* Ters Aclili Basliga Once-
den Takilidir

W, - Dahili elektrodu veya
harici ege elektrodunu
degistirirken kilavuz
gubugunu kullanin.

[E%F s.51 “8.2 Dahili Elektrodu Degistirme”

(& s.52 “9 Harici Ege Elektrodu”

— ™

Pil Sarj Cihazi

Pil

AC Adaptorii

Giig Fisleri.

=, * Motor Anguldurvaya
' Onceden Takilidir

=

B 4 tipin her biri
0.
'

C
I

Ege Tutucu

Dudak Klipsleri

(/)

C—

HP Koruyucu Manson
Tip A

LS OIL

.’ 30 yapraklik kutu
* Her hasta igin degistirin.
Asla yeniden kullanmayin.

<

;

B Secenekler (ayri olarak satilir)

Harici Ege Elektrodu

Anguldurva Tutucusu

(kapak ile)

P s

i

Prob Kablosu (1,8 m)

Uzun Ege Tutucu

N

Anguldurva tutucusunun

kullaniimasi

Uzun eg@e tutucusunun

kullaniimasi

- ——

)

1



5.2 5 Calisma Modu ve Bekleme i¢in Goriuntiuleme Ekranlari Varsayilan ayarlarin

kullanildig1 6rnekler

D Bellek No.
B Artik Pil Giicii
B calisma Modu
Bu mod apeks konumu bulma igindir. [ Flash Bar Position (Yanan Cubuk Konumu)
* Motor bu modda galismaz. ey | (B Donme Yoni
B Hiz Ayar
Torque Limit (Tork Limit) Ayari
) Rotation Angle (Dénme Acisi)
) Apical Action (Apikal Eylem)

AP_1 2

Bekleme ekranini degistirmek
icin Segme Digmesine ()
basin.

CW
Motor surekli olarak saat yoniinde doner.

CCw
Motor surekli olarak saat yénunun tersine déner.

m ? 2 0 0 rmin AP_1 2

llDllllli

* Bu mod kullanildiginda bir ¢ift bip sesi sirekli CCw
EEE) CONT =T Meem Of+

duyulur.

OGP Modu

OGP (Optimum Sizulme Yolu) fonksiyonu kullanihr. )
= S.39 m8 100 r rnin

cw [
*Donlis yoni CW'ye sabitlenir (saat yoninde: ileri [msE; OGP 90' 120‘1'39
dénis).

OGP 2 Modu

OGP 2 (Optimum Siztlme Yolu 2) fonksiyonu kulla- .
(Op ) y | | 500 Frmin
nilir. = s.39

AR AEEREN

mm 06P2 190/ 604 0AS2

OTR Modu

OTR (Optimum Ters Tork) fonksiyonu kullanilir. m 4 5 0 0 virmin
= s.39 :
(NEE; 85[?R 180 9Udeg

m 5 5 0 0 iy

[TTH E%E 3[:” 150&99

12



5.3 Calisma Sirasinda Ekran

B Tork Ekrani (Bu, motor calisirken gériin(ir.)
Olger, egenin tizerindeki tork yiikiinii gdsterir. Ekranin rengi, asagida gésterildigi gibi tork yiikiine bagh olarak degisir.

o Tork deg@erinde biraz uyumsuzluk olabilir; gériintiilenen tork sadece bir referans deger olarak kullaniimalidir. Ters agili bashgin yeniden isleme prose-
dirlerinin diizglin bigimde yapilmamasi, kesme veriminde azalmaya veya motorun performansinda bozulmaya neden olabilir.
Gorintllenen ve fiili tork arasinda uyumsuzluk olduguna dair bir sliphe varsa ters agil baslikta yeniden isleme gergeklestirin ve guriilti ve titresim gibi
arizalar mevcutsa onariimasini talep edin. Ayrica s.17 icinde gdsterilen kalibrasyonun yapilmasi da onerilir.

Tork Degeri Tork Degeri

0-2,0 Necm

2,2-4,0 Necm

2,2-4,0

Torque Limit (Tork Limiti) veya Trigger Torque
(Tetikleme Torku ) (=5 s.42 )

B Apeks konumu bulma Ekrani (Bu, bir ege kanalin icindeyken ve dudak klipsi hastaya temas ederken meyda-
na gelir.)

Olger tizerindeki gubuklar ege ucunun konumunu gésterir. Ekranin rengi, agagida gésterildigi gibi egenin kanal igindeki
konumuna bagli olarak degisir.

*1, 2 ve 3 Olger rakamlari apekse olan fiili uzunlugu temsil etmez.
Bu rakamlar, kanalin ¢alisma uzunlugunu tahmin etmek icin kullanihr.

Kanal igindeki Ege Konumu Kanal igindeki Ege Konumu
0-13 cubuk 14-18 ¢ubuk

EMR

Kanal Uzunlu-
gu Gosterge Olger

Olger Olger )*
Numaralari Numaralari Gubugu Numaralari
1,2,3 1,2,3 1,2,3
14-18
Flash Bar Position (Yanan Cubuk Konum) Olgerin 0,5 okumasi (), ege ucunun fizyolojik
(= s.45 ) apikal foramenin gok yakininda bulundugunu
belirtir.
.| 10-13 gubuklar ara- .| 14-18 gubuklar: .| Ege ucu buraya
Alarm Sesi: ¢ ar € Alarm Sesi: ¢ o Alarm Sesi: | kadar ulastiginda
. sinda yavas bir bip . arasinda hizh bir bip . o - R )
yavas bip sesi duyulur. hizl bip sesi duyulur strekli bip surekli bir bip sesi
' ' duyulur.
) Ege ucu yanan cubuk ) Ege ucu yanan cubuk
Alarm Sesi: | noktasina ulastiginda Alarm Sesi: | noktasina ulastiginda
strekli bip surekli bir bip sesi slrekli bip surekli bir bip sesi
duyulur. duyulur.
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I 6 Kullanim

6.1 Kullanim Oncesi

0 ik kez kullanmadan énce ilgili pargalari mutlaka yeniden islemden gegirin. Iz s.30 “6.4 Yeniden Isleme”

Cihazi kullanmadan énce asagidakileri kontrol edin.

» Otoklavlanabilir parcalar sterilize edildi mi? gz s.31 “6.4.2 Sterilize Edilecek Pargalar”

» Dezenfekte edilebilir pargalar dezenfekte edildi mi? g s.35 “6.4.3 Dezenfekte Edilecek Pargalar”

* Pil yeterli dizeyde sarj edildi mi? gz s.28 “Pil Sarjli”

* Ege, Tri Auto ZX2+ cihazi igin uygun mu? = s.15 “Egeyi Takma”

6.1.1 Bilesenlerin Montaji

n Ters Acili Baghgi Baglama

Ters acili baglik icindeki ¢entigi, motorun igindeki ¢ikintiyla
hizalayin ve tik sesiyle yerine glivenli bir bicimde oturun-
caya kadar iceri kaydirin.

el oY

Ters acili baslik, LCD ekrani kolayca goruinebilecek sekil-
de 290° doner.

E HP Koruyucu Mansonu Takma

Mangonun uzun tarafi

%\*j LCD ekran tarafi
ST R

Koruyucu mangonu, uzun tarafi LCD ekran tarafinda ola-
cak sekilde takin.

AUYARI

« Motor aguldurvanin baglanti uglarinin ve ters acili bashgin hasar gérme-
diginden emin olun. Bunlar hasarliysa ters agili basligin tizerindeki yik,
motorun ters ydnde dénmesine neden olabilir ve bu durum oral kavitede
yaralanmaya neden olabilir.

/A\DIKKAT

« Ters agili basligi, tamamen motor anguldurvanin tzerine dogru itin ve
ardindan giivenli bir bicimde takildigindan emin olmak igin anguldurvayi
hafifge gekin.

« Ters acili baslik serbest donmez. Stoperinin 6tesine dondirmeye calis-
mayin.

AUYARI

« Hastalar arasinda gapraz kontaminasyonu 6nlemek lizere her hasta igin
yeni bir manson kullanin. (Yeniden kullanmayin.)

0 Mangonu takarken ters agili bashgi tutarsaniz ters acili baslik gikabilir.
Her zaman motorun pil terminali ucuna dogru iterek takin.

o Mangonun yirtilmadigindan emin olun.
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Prob Kablosunu Baglama

Prob kablosunu motor anguldurvaya baglayin. Prob jakini,
motorun arkasinda bulunan esinin ¢entigiyle hizalayin ve
sonuna kadar igeri itin.

Ege Tutucu

<

[ e—
Prob Konnektoru (gri)
‘\
Prob Konnektori (beya?\ Dudak Klipsi

Ege tutucusu fisini, prob kablosundaki prob konnektoriine
(gri) baglayin. Dudak klipsini prob konnektoriine (beyaz)
baglayin.

J

ﬂ Egeyi Takma

itmeli Diigme

Ters acili bagliktaki itmeli digmeyi basili tutun ve egeyi
yerlestirin. ig mandal oluguyla hizalanip yerine kayincaya
kadar egeyi ileri geri gevirin. Egeyi ters acili bashga kilitle-
mek icin digmeyi serbest birakin.

Kullanilabilir Egeler

1ISO 1797 Tip 1 sap sekilli Ni-Ti egeler veya duizgiin bicimde
tasarlanmis paslanmaz gelik egeler.*"

*' Plastik sapl edeler apeks konum baglantisi igin kullanilamaz.

o ——c

Tip 1 Sap Sekli

* Apeks konum bulma islevi kullaniimayacaksa bu adim gerekli
degildir.

A\DIKKAT

« Takilirken figleri birbirine carptirmayin.

» Fisin tamamen iceri girdiginden emin olun. Aksi takdirde, tam bir apeks
konumu belirlenemez.

* Prob kablosunu cihaz etrafina sarmayin.

A\DIKKAT

» Dudak Klipsiyle ede tutucuyu baglamak icin renkleri eslestirin. Ters olma-
lari halinde tam apeks konumu belirlenemez.

AUYARI

« Egeler sarf malzemeleridir ve zamanla émirleri biter. Kirllmadan énce
egeleri degistirin.

* Asla gerilmig, deforme olmus veya hasarli egeler kullanmayin.

« Edenin sonuna kadar takildigindan emin olun. Hafifce gekerek guvenli
sekilde yerine takildigindan emin olun. Ege glivenli sekilde yerine takil-
mamissa ¢ikip hastanin yaralanmasina neden

olabilir.
+ Vidanin yeterince siki oldugundan emin olun. ‘
Aksi takdirde, yerinde cikabilir ve yutulabilir. I

Ayrica apeks konumu dogru olmayabilir. )
Vida

A\DIKKAT

« Egeleri yerlestirir ve cikarirken parmaklarin yaralanmamasina dikkat
edin.

« itmeli diigmeyi basili tutmadan egelerin yerlestiriimesi ve gikariimasi
kilide zarar verebilir.

« Egeleri igeri yerlestirirken Ana saltere dokunmamaya dikkat edin. Aksi
takdirde ege doner.

« Ege ile sapi arasinda elektrik iletkenligi yoksa kapagi, harici bir ege
elektrodu bulunanla degistirin.
& s.52 “9 Harici Ege Elektrodu”

« ISO standardindan daha blyiik saplari olan egeler kullanmayin. Bunlar
diizgiin bigimde takilamaz. (ISO standardi: 22,334 ila 2,350 mm)
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6.1.2 Calistirma Kontroliu

B Apeks Konum Bulma islevi Kontrolii

EN[[EEEEEE

Ana saltere basarak cihazi agin.
Sol Ayar digmesine ( 9 ) basarak “m0” 6desini segin.

Dudak Klipsi

Ege Tutucu

Ege Tutucu Klipsi

Dudak klipsine ege tutucunun ucundaki klipsle dokunun ve
LCD ekranindaki olcer tGzerindeki tim gosterge cubuklarin
yandigindan emin olun.

Dudak klipsine ters acili baglikta bulunan egeyle dokunun
ve ekrandaki élger Uzerindeki tim ¢ubuklarin yandigindan
emin olun.

B Motor Kontrolii

m2 500 m2 500 rimin
— mw 06p2 190/ 604,

Sag-Ayar digmesine ( ) basarak “m2”*" 6gesini segin
(OGP2 modu).

Ana saltere basin ve motorun diizgln galistigindan emin
olun.

Varsayilan ayarlarin
kullanildigi 6rnekler

Cihazi agmadan 6nce asagidakileri kontrol edin.

 Ters acih baslk ve motor anguldurvanin glvenli bir sekilde
baglandigindan emin olun.

» Egenin ters agili baghga guvenli sekilde takildigindan emin
olun.

» Ege tutucu ve dudak klipsinin prob konnektdriine diizgiin sekil-
de baglandigindan emin olun.

* Prob kablosunun motor anguldurva Uzerindeki jaka diizglin
sekilde takildigindan emin olun.

AUYARI

« Kullanmadan énce her hasta icin cihazin calismasini kontrol edin.
Gosterge gubuklarinin timl yanmiyorsa tam apeks konumu belirlene-
meyebilir. Bu durumda hemen cihazi kullanmayi durdurup bir uzman
tarafindan onarilmasini saglayin.

*' Bu ayar varsayilan ayardir.
m2 OGP 2 moduna ayarlanmamigsa, OGP 2 moduna ayarlan-
mis baska bir bellek segin.

* EMR modunda motor dontist kontrol edilemez.

Tork o6lceri, motor caligirken gérundr.

0 Motor dlizgiin ddnmiiyorsa veya anormal guriltiler ya da titresimler varsa
cihazi kullanmayi hemen birakin ve yerel saticinizla veya J. MORITA
OFFICE ile iletisime gegin.

16



B Kalibrasyon

Cihazi asagidaki zamanlarda kalibre edin:
+ Satin almadan hemen sonra.

+ Ters acili bashgin degistirildigi her seferde.
» Kalibre edilenden farkli bir ters acili baslik kullanirken.

bration

Basil tutun * OTR modundayken, cihazin hep ileriye ve geriye donme
. . . arasinda gidip geldigi ve higbir zaman sirekli ileri ddnmedigi
Cihaz kapaliyken Sol-Ayar dugmesini ( ) basili tutun ve

ardindan Ana saltere basin. Kalibrasyon ekrani gérinir. zamanlarda.

* Kalibrasyon 100 ile 1.000 r/dak arasinda otomatik olarak yapi-

hr.
Sag-Ayar digmesine ( ) basin. Kalibrasyon gercekles- "

tirilir. Kalibrasyondan sonra cihaz otomatik olarak Bekleme OTers acili baslik takiliyken kalibrasyon yapin. Ege takiliyken kalibrasyon
ekranina doner. yapilirsa parmaklarinizi yaralamamaya dikkat edin.

* |ptal etmek igin kalibrasyon sirasinda ana saltere basin.

B Test Cihazi ile Kontrol

Haftada bir kez test cihaziyla cihazin apeks konumu bulma dog-
rulugunu kontrol edin.

Ana saltere basarak cihazi agin.
Sol Ayar diigmesine ( ) basarak “m0” 6gesini segin.

Test Cihazi

[ ::I Bu aralik iginde.

| * Test cihazi prize takildiginda kanal uzunlugu gésterge cubuklari
bir anligina asagdi veya yukari hareketle yanip sonebilir.
Gésterge gubugunun stabil olmasi igin 1 saniye kadar bekleyin,

Test cihazini, motorlu anguldurvanin arkasinda bulunan sonra kontrol edin.
prob kablosu jakina baglayin.

Kanal uzunlugu gosterge gubuklarinin 1 numarali gubugun
iki gubugu arasinda yandigindan emin olun.*’

*1 Olger, 1 numarali gubuktan (¢ gubuga kadar fazla veya az
yanarsa cihaz tam bir apeks konumu elde edemez. Bu durum-
da cihaz kullanmayi hemen birakin ve yerel saticinizla veya J.
MORITA OFFICE ile iletisime gegin.




6.2 Operasyon

Bellegi yapilacak tedaviye uygun olarak secin.

Her modun varsayilan ayarlari icin ana kullanimlar, calisma modlari ve apikal eylemler asagida listelenmistir.

Asagidaki agiklama varsayilan ayarlara dayanir.

A\DIKKAT

+ Asagidakiler, varsayilan ayarlara dayandigindan, kendi tedavi prosediirleriniz igin degistirilen ayarlari kullanin.

* Bellek numarasini degistirdikten sonra her zaman ayarlari kontrol edin.

6.2.1 Varsayilan Ayarlar

Neredeyse butun kanallar, m1 ile m2 arasindaki belleklerin varsayilan ayarlariyla tedavi edilebilir. Ancak ayarlar tedavinin
cesitli asamalarina uyacak sekilde degistirilebilir.

Kullanici cihazin ¢alisma bicimine alisincaya kadar varsayilan ayarlarin kullaniimasini éneririz.

Operation | Apical Action
Bellek Varsayilan Ayarlarla Ana Kullanimlar M;:ewff’}:ll:f ) (Apli:;l)Ey-

& s.38 B s.44
mo Apeks Konumu EMR —
m1 Kanalin Ust kismini genigletin. CONT-CW Off
m2 Patensi, Stztlme Yolu, Kok Kanal Hazirligi OGP2 OAS 2
m3 Patensi, Stztlme Yolu, Kok Kanal Hazirhigi OGP2 OAS2
m4 Kok Kanal Hazirhigi(CW egeler icin*") OTR-CW OAS
m5 Kok Kanal Hazirhigi(CCW egeler igin*") OTR-CCW OAS
mé Kok Kanali Yikama CONT-CW Off
m7 Kalsiyum hidroksit vb. enjeksiyon ¢ozeltileri CONT-CCW Off
m8 Cikinti Baypasi OGP OAS

*" CW ve CCW egeler hakkinda agiklama: Z&s. 38

0 Ege kiriimasi ¢cok sik gergeklesirse asagidaki hususlar dikkate alin:
* OGP 2 modunu kullanin.
 Egeyi apekse dogru ilerletirken asir gli¢ kullanmayin.
« Diizenli olarak kok kanal yikama gergeklestirin.

» Egedeki kesme kalintilarini temizleyin.

* Ayar yapma ve ayarlari degistirme: iz s.36 “7 Cesitli Ayarlarin Yapilmasi”

* Ayarlari degistirdikten sonra orijinal ayarlara donme: gz s.49 “7.3 Bellekleri Orijinal Varsayilan Ayarlara Sifirlama”
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AUYARI

« Kullanimdan énce Tri Auto ZX2 + cihazini, normal calistigindan emin olmak igin oral kavitenin disinda galistirin.

« Disin durumuna, vakanin tiriine ve cihaz durumuna bagh olarak apeks konumu diizgiin bigimde sekillendirmek ve yapmak miimkiin olmayabilir. Sonuglari
kontrol etmek igin rontgen ¢gekmeyi unutmayin.

» Genel olarak Ni-Ti edeleri, kok kanalinin sekli ve egrilik derecesine bagli olarak bazen oldukca hizl aginabilir. Dokunma geri bildirimi cihazin diizgiin sekil-
de calismadigini belirtiyorsa cihazi kullanmayi hemen birakin.

« Egeler metal yorgunlugu ve asiri yiik nedeniyle kolayca kirilabilecegi igin onlari sik sik degistirin. Paslanmaz celik egeleri, 6zellikle kolay kirilabildikleri igin
tekrar kullanmamak ve yenileriyle degistirmek en iyisidir.

« Elektrik gurtltiisii veya bir ariza, motoru diizgiin bigcimde kontrol etmeyi imkansiz hale getirebilir. Cihazin kendi kendini kontrol edecegine tamamen giiven-
meyin; her zaman ekrani izleyin, sesi dinleyin ve dokunma geri bildiriminin farkinda olun.

« Kanal sekillendirmede asiri kuvvet uygulamak egenin kanal icinde sikismasina veya egenin kiriimasina neden olabilir.

« Asiri glic uygulamayin. Tork ters islevini kullanirken bile edeler, tork ayarina bagli olarak kirilabilir.

« Egeleri degistirirken, kullanmadan &nce onlari her zaman gerilme ve diger deformite ve hasarlar agisindan inceleyin. Deforme .
egeler / Itmeli DGgme
kirilmaya meyillidir.

« Ters acili basligin ege serbest birakma diigmesi tedavi edilen disin karsisindaki dise bastirilirsa ege cikabilir
ve hastanin yaralanmasina neden olabilir.

» Motor galigirken itmeli digmeye asla basmayin. Bu i1sinmasina ve hastayl yakmasina neden olabilir. Ayrica ege ¢ikip
hastanin yaralanmasina neden olabilir.

« Egelerin vb. pargalarin kazara yutulmasini dnlemek igin her zaman plastik bir bent kullanin.
» Motor dénmuyorsa cihazi profesyonel onarim igin génderin. Ana saltere basarak calistirmaya ¢alisirsaniz motor asiri 1sinabilir ve kendinizi yakabilirsiniz.

A\DIKKAT

» Dokunma geri bildirimi cihazin dizgln sekilde calismadigini belirtiyorsa cihazi kullanmayi hemen birakin.
+» Sadece Ni-Ti veya diizglin bigimde tasarlanmis paslanmaz gelik egeler kullanin.
« Ni-Ti egeleri oldukga kolay kirilir. Asagidaki noktalara ézellikle dikkat edin:
« Egeyi takmak igin asla asir gli¢ kullanmayin.
» Pamuk pargalari gibi tim yabanci maddeler, ege kullanilmadan 6nce kék kanalindan gikariimalidir.
» Egeyi k6k kanalinin icine dogru ilerletmek igin asla asiri gli¢ kullanmayin. Cok fazla yiik veya kuvvet uygulanirsa Ni-Ti egeleri kolay kirilir.
« Asiri sekilde egri kanallar Gzerinde calisirken gok dikkatli olun. Bunlar egeyi kolayca kirabilir.
« Egeyi kék kanalina ilerletirken otomatik tork ters islevini mimkiin oldugunca tetiklememeye calisin.
« Herhangi bir boyutu atlamadan egeleri boy siralarina gére kullanin. Aniden daha biiyiik bir egeye gegmek egenin kirilmasina yol agabilir.

« Direngle karsilasir veya otomatik tork ters islevi tetiklenirse egeyi 3 veya 4 mm geri ¢ekin ve tekrar kdk kanalindan dikkatle asagi ilerleyin. Veya egeyi
daha kiglk bir boyutla degistirin. Egeyi takmak igin asla asir gui¢ kullanmayin.

» Egeyi kdk kanalinin igine dogru zorla itmeyin veya kok kanali duvarina bastirmayin, yoksa ege kirilir.
» Ayni egeyi surekli bir konumda ¢ok uzun sire kullanmayin yoksa “adimlar” vb. olusabilir.

 Egeyi kullanimdan sonra her zaman gikarin.

* Her ege icin en uygun ¢alisma modunu kullanin.

« Egeler yuksek hizlarda daha kolay kirilir; ege ureticinin tavsiyelerine (hiz, tork, dénme yoni) bakin. Ayrica kullanmadan 6nce cihazin ayarlarini her zaman
onaylayin.

* Cihaz uzun sire kullanilirsa ve motor anguldurvanin sicak oldugunu hissederseniz cihazi kullanmayi derhal birakin. OGP, OGP 2 ve OTR modIlari motorun
doénls yonuni sirekli olarak yiksek hizda degistirir; motor anguldurva CONT moduna kiyasla daha kolay isinir ve dusik sicaklikta yaniklara neden olabilir.
Calisma ortami +35,0°C oldugunda, motor anguldurva sicakhigi +53,5 °C'ye kadar yikselir.
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6.2.2 Apeks Konumu Bulma L’S.’.Z‘:y..'é“lg.%yri’e'iié"r]

Bir apeks konumu bulun ve ¢alisma uzunlugunu belirleyin.

B Giicii Agma

mO
[T EMR

SR NEREEE

Ana saltere basarak cihazi agin.
Sol Ayar digmesine ( ) basarak “m0” 6gesini segin.

Bdylece EMR modu segilir.

Apeks konumu bulma, ters agili baghga takilan ege ile gergeklestirilebilir.

m 2 5 0 0 rirmin

mw oep2 150/ 6

Agzin kenari \

Dudak Klipsi

Dudak klipsini hastanin agzinin kdsesine takin.

Egeyi Klipsle Tutturma*'
Ege Tutucu

itmeli Diigme
Kesme ve gecis pargalari

Ege tutucusundaki digmeyi bagparmaginizla gérselde
okun goésterdigi yénde bastirin. Tutucuyu egenin metal
pargasina tutturun ve digmeyi birakin.

Bellek m0, m1, m2, m3, m6, m7 veya m8’e ayarlanmissa
ege donmez. Bellek m4 veya m5 olarak ayarlanmigsa otomatik
baslatma islevi ege dondiirmeyi otomatik olarak tetikler. (Apeks
konumu ege déndiirme sirasinda elde edilir.)

AUYARI

« Dudak klipsi hastanin agzina takiliyken asla elektrikli bisturi kullanmayin.
Bu cihazlar tam bir apeks konumu belirlemeyi engelleyebilecek veya
cihazin arizalanmasina neden olabilecek elektrik gurliltisu cikarir.

« Dudak klipsi, ege tutucu ve konnektorlerinin elektrik soketi gibi elektrikli
bir gu¢ kaynagina temas etmediginden emin olun. Aksi takdirde elektrik
garpmasi meydana gelir.

« Tam apeks konumu her zaman, 6zellikle anormal veya olagan digi kdk
kanall morfolojisi vakalarinda bulunamayabilir. Sonuglari kontrol etmek
icin rontgen gekmeyi unutmayin.

« Baglantilar saglam sekilde takilmazsa cihaz tam bir apeks konumu elde
edemez. Ege kanaldan asagi indikge dlger degismezse cihazi kullanma-
y1 hemen birakin ve bitiin konnektérlerin saglam bigimde takildigindan
emin olun.

A\DIKKAT

« Hastanin metallere alerjisi varsa dudak klipsi advers reaksiyona neden
olabilir. Dudak klipsini kullanmadan 6nce hastaya alerjisi olup olmadigini
sorun.

« Formalin kresol veya sodyum hipoklorit gibi tibbi sollisyonlarin dudak
klipsine veya ege tutucuya bulasmamasina dikkat edin. Bu sollsyonlar
enflamasyon gibi advers reaksiyonlara neden olabilir.

* Apeks konumunu ters agili bashga yerlestirilen egeyi kullanarak gerceklestiriyorsaniz bu adimi atlayin.

A\DIKKAT

« Ege tutucuyu egenin veya reamer’in metal kismina tuttururken, ege
tutucuyu tutamagin yakinindaki metal safta tutturun. Ege veya reamer’in
kesme parcasina veya gecis pargasina tutturmayin. Aksi takdirde ege
tutucusu hizli aginir.

0 Bir apeks konumu belirlemek icin plastik tutamakli ege veya reamer
kullanin. Eldiven takmiyorsaniz metal tutamakli bir ege kullanmayin. Metal
tutamaktan parmaklariniza dogru akim kagagi olmasi, tam bir apeks
konumu bulmayi énler.

0 Hasarli veya asinmis ege tutuculari kullanmayin, aksi takdirde apeks
konumu elde edilemez.




Dogru Yanhs

Sekil 1 Sekil 2

Egeyi veya reamer’i Sekil 1°de gosterilen sekilde tutturun.

3 Apeks Konumu Bulma (m0*')

y

Kanal Uzunlugu Gosterge Cubugu

. Lastik Stoper
0,5 Olger Okumasi

)

Egeyi kanaldan asagi 0,5 dlcer okuma noktasina kadar

ilerletin (u ). Sonra lastik stoperi disin ylzeyine veya
baska uygun bir noktaya, referans noktasi olarak kullan-

mak igin yerlestirin.

B Gilicu Kapatma

Basili tutun

Bekleme ekrani agikken cihazi Se¢cme digmesini ( )
basili tutup Ana saltere basarak kapatabilirsiniz.

A\DIKKAT

« Sekil 2’de gosterilen sekilde tutturmayin. Bu, tam apeks konum bulmayi
onler ve ede tutucusunun ucu hasar gérebilir.

AUYARI

« Tikah bir kék kanali gibi bazi durumlarda tam apeks konumu elde edile-
mez.

& s.26 “6.2.5 Elektrikli Apeks Konumu Bulma icin Uygun Olmayan
Kok Kanallar”

» Tam apeks konumu her zaman, 6zellikle anormal veya olagan disi kdk
kanali morfolojisi vakalarinda bulunamayabilir. Sonuglari kontrol etmek
icin rontgen ¢ekmeyi unutmayin.

« Cihaz diizguin sekilde galismiyor gibiyse cihazi kullanmayi hemen bira-
kin.

« Kanal uzunlugu goésterge cubugu, ege takilsa bile gériinmezse cihaz
arizal olabilir ve kullaniimamalidir.

0 Egeyle dis etine temas etmeyin. Olger tamamen yanar.

0 Kanal ¢ok kuruysa odlger, apeksin yakinina kadar hareket etmeyebilir.
Olger hareket etmiyorsa islemi durdurun. Kanali oksidol (hidrojen peroksit)
veya salin ¢ozeltisiyle nemlendirin ve sonra apeks konumunu tekrar belir-
lemeye c¢aligin.

0 Bazen Olger, ege kok kanalina sokuldugu anda ani ve buyk bir hareket
yapar, ancak ege apekse dogru asagi yonde ilerletildikge normale déner.

0 Bir apeks konumu belirledikten sonra sonuglari kontrol etmek igin réntgen
cekmeyi unutmayin.

e 0,5 Olger Okumasi

Olgerin 0,5 okumasi, ede ucunun fizyolojik apikal foramenin ok
yakininda bulundugunu belirtir. Bunu kullanarak her bir vaka i¢in
galisma uzunlugunu belirleyebilirsiniz. Tam ¢alisma uzunlugu,
kanalin sekline ve durumuna baghdir. Klinik karar dis hekimi
tarafindan alinmalidir.

*' 1,2 ve 3 konumlari apekse olan uzunlugu milimetre cinsin-
den temsil etmez. Bu rakamlar, kanalin calisma uzunlugunu
tahmin etmek igin kullanilir.

e Auto Power Off (Otomatik Giicii Kapatma) islevi

= S.48 “Auto Power Off”
10 dakika boyunca higbir digmeye basiimazsa cihaz otomatik
olarak kapanir (varsayilan ayar).
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6.2.3 Kok Kanal Hazirhg (acemi motor kullanicilari igin) L’j.’.i?,‘,’.'l,“}g,%y,i’e'ﬂ;':]

Bu islem 1 ile 2 arasindaki bellekler kullanilarak yapilabilir.
Tri Auto ZX 2+ cihazini kullanmaya alisincaya kadar kék kanal hazirligini gergeklestirmek icin bu iki bellegi kullanin.

n Giici Agma

‘“
N

Ana saltere basarak cihazi agin.
Bekleme ekrani (m 1) gorinir.

B) Ust Kisim Genigletme (m1)

- 0.

“m1”in (CONT-CW modu) secili oldugundan emin olun.
Uygun bir ege takip kanalin Ust kismini genisletin.
Motoru baglatmak ve durdurmak i¢in ana saltere basin.

Motor galisirken tork ekrani gértinur.
& s. 13 "Torque Display"

Patensi ve Apeks Konumu Bulma (m2)

m2 500 v/min Dudak klipsi hastaya uygulandiginda cihaz kullanilirken apeks
mw o6P2 190/ 604 konumu islevine baglanabilir.

& s.44 “7.1.3.5 Apeks Konumu Bulma Baglantisi Ayarlari”

Sag-Ayar diigmesine ( B ) basarak “m2”*' égesini

secin (OGP 2 modu). ! 1, 2 ve 3 6lger rakamlari apekse olan fiili uzunlugu temsil et-
L . . . mez. Bu rakamlar, kanalin ¢galisma uzunlugunu tahmin etmek
Uygun bir ege takip patensi gerceklestirin ve bir apeks icin kullanilir.

konumu elde edin.
F s.20 “6.2.2 Apeks Konumu Bulma”

AUYARI

« Dudak klipsi hastanin agzina takiliyken asla elektrikli bisturi kullanmayin.
Bu cihazlar motorun calismasina veya cihazin arizalanmasina neden
olabilecek elektrik gliriiltisu gikarir.

Agzin kenari \h
« Dudak klipsi, ege tutucusu, anguldurva ege elektrodu vb. pargalarin
elektrik soketi gibi elektrikli bir glic kaynagina temas etmediginden emin

Dudak Klipsi olun. Aksi takdirde elektrik garpmasi meydana gelir.

Patensi Apeks Konumu

i I

e Motor Durdurma iglevi = s.57 “11.2 Anor-
mal Durma”

Ana salter duzgln ¢alismazsa Sag Ayar dugmesini ( ) basili
tutarak motoru durdurun.




@) siiziilme Yolu (m2)

m 2 5 0 0 rirnin

mw oep2 150/ 6

Uygun bir ede takip patensi gerceklestirin ve stzlilme
yolunu yapin.

B sekillendirme (m2)

m 2 5 0 0 rrnin
mm ospz 150/ 40

m2  500:mi < >

ww o6z 150/ 60 s

Uygun bir ege takip kanali sekillendirin.

B Giicu Kapatma

m2 500
w op2 150/ 60

Basili tutun

Bekleme ekrani agikken cihazi Se¢gme digmesini ( )
basili tutup Ana saltere basarak kapatabilirsiniz.

Apeks Konum Baglantisi
e OAS2 islevi i= s.44 “Apical Action”

Ege ucu yanan gubugun ayarlandigi noktaya ulastiginda, motor
iki kez donecek (saat yoniinde ve saat yonunun tersine donus)
ve ardindan duracaktir.

A\DIKKAT

» Hastanin metallere alerjisi varsa dudak ege elektrodu, dudak klipsi ve
dudak klipsinin ucundaki metal parga advers reaksiyona neden olabilir.
Bunlar kullanmadan 6nce hastaya alerjisi olup olmadigini sorun.

« Ters agili basligin ucundaki metal Ters acili bagligin ucunda-
parcayla oral mukozaya veya dise ki metal pargasi
dokunmayin. Ege calismaya baslayip l
hastayi yaralayabilir veya cihaz tam bir
apeks konumu elde edemeyebilir.

« Egeleri degistirirken dikkatli olun; Ana
saltere basilirsa ege galismaya basla-
yabilir.

» Formalin kresol veya sodyum hipoklorit gibi tibbi soltisyonlarin dudak
klipsine veya ters acili bashga bulasmamasina dikkat edin. Bu sollisyon-
lar enflamasyon gibi advers reaksiyonlara neden olabilir.

* Ege elektrodu ile bazi tir egelerin kullanilamadigini unutmayin.

e Auto Power Off (Otomatik Giicii Kapatma) islevi
= s.48 “Auto Power Off”

10 dakika boyunca higbir digmeye basiimazsa cihaz otomatik
olarak kapanir (varsayilan ayar).
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6.2.4 Kok Kanal Hazirhg (orta ve ileri diizey motor kullanicilar igin) L’j.’.i?,‘,’.'l,“}g,%y,i’e'ﬂ;':]

Endo motorlar konusunda yetkinseniz kék kanal hazirhdini daha verimli bir sekilde gerceklestirmek icin apeks konumu bulma-
dan sonra m2 ve m4 belleklerini kullanin.

n Giici Agma

‘“
N

Ana saltere basarak cihazi acin.
Bekleme ekrani (m1) gorundr.

B) Ust Kisim Genigletme (m1)

“m1”in (CONT-CW modu) segili oldugundan emin olun. o
Uygun bir ege takip kanalin tist kismini genisletin. Motor ga|I|'§|rken tork ekra"nl gorunur.
Motoru baslatmak ve durdurmak icin ana saltere basin. (" .13 "Torque Display

Patensi ve Apeks Konumu Bulma (m2)

m 2 5 0 0 rirmin

Dudak klipsi hastaya uygulandiginda cihaz kullanilirken apeks
mmw 06P2 150/ 604, konumu iglevine baglanabilir.

& s.44 “7.1.3.5 Apeks Konumu Bulma Baglantisi Ayarlari”

Sag-Ayar diigmesine ( By ) basarak “m2”*' égesini

secin (OGP 2 modu). *' 1, 2 ve 3 dlger rakamlari apekse olan fiili uzunlugu temsil et-
U bir e K . Klestiri bi k mez. Bu rakamlar, kanalin ¢galisma uzunlugunu tahmin etmek
ygun bir ege takip patensi gergeklestirin ve bir apeks icin kullanilir.

konumu elde edin.
#F s.20 “6.2.2 Apeks Konumu Bulma”

AUYARI

« Dudak klipsi hastanin agzina takiliyken asla elektrikli bisturi kullanmayin.

Bu cihazlar motorun ¢alismasina veya cihazin arizalanmasina neden

olabilecek elektrik gurultisu cikarir.
Agzin kenari \h g ¢

 Dudak klipsi, ege tutucusu, anguldurva ege elektrodu vb. parcalarin
elektrik soketi gibi elektrikli bir glic kaynagina temas etmediginden emin

Dudak Klipsi olun. Aksi takdirde elektrik garpmasi meydana gelir.

Patensi

i34 Ly

Apeks Konumu

e Motor Durdurma i§levi = .57 “11.2 Anor-
mal Durma”

Ana salter diizglin calismazsa Sag Ayar dugmesini ( ) basili
tutarak motoru durdurun.
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@) siiziilme Yolu (m2)

m 2 5 0 0 rirnin

mw 06P2 150/ 604

Uygun bir ede takip patensi gerceklestirin ve stzlilme
yolunu yapin.

B sekillendirme (m4)

m 4 5 0 0 rirmin

[LLE BEFR 180]‘. godeg

Sag-Ayar digmesine ( ) basarak “m4” (OTR-CW
modu )*' 6gesini segin.
Uygun bir ege takip kanali sekillendirin.

Ege, ayarlanan tetik torkuna ulasildiginda ileriye ve geriye
dénme arasinda gidip gelir.

T CcW egelerinin kullanimi icin agiklama: &"s. 38

B Giicu Kapatma

Basili tutun

Bekleme ekrani agikken cihazi Se¢gme digmesini ( )
basili tutup Ana saltere basarak kapatabilirsiniz.

N
Apeks Konum Baglantisi
e Auto Start (Otomatik Baglatma) ve Stop (Dur-
durma) islevleri = s.45

Dudak klipsi hastanin agzina takiliyken ege kanala
yerlestirildiginde apeks konum bulma ekrani gorinir. (&

s. 13 "Apex location Display") Kanal uzunlugu gésterge cubugu
lambalari 2 ¢cubuktan fazla yandiginda motor otomatik olarak
doénmeye baslar. Ege kanaldan gikarildiginda motor otomatik
olarak durur ve kanal uzunlugu gdsterge gubugu séner.

* Kanal kuruysa ve otomatik baglatmanin tetiklenmesini 6nliyor-
sa motoru baslatmak icin Ana saltere basin.

* Tri Auto ZX 2+ cihazi apeks konum bulma iglevine baglan-
madan kullanilirsa dudak klipsini kullanmayin ve motoru Ana
saltere basarak baslatin ve durdurun.

e OAS islevi = s.44 “Apical Action”

Ege, yanan gubugdun ayarlandigi noktaya ulastiginda hafifge geri
gider ve durur.

e OAS2 islevi i= s.44 “Apical Action”

Ege ucu yanan gubugun ayarlandigi noktaya ulastiginda, motor
iki kez donecek (saat yoniinde ve saat yonunun tersine donus)
ve ardindan duracaktir.

A\DIKKAT

» Hastanin metallere alerjisi varsa dudak ege elektrodu, dudak klipsi ve
dudak klipsinin ucundaki metal parga advers reaksiyona neden olabilir.
Bunlari kullanmadan 6nce hastaya alerjisi olup olmadigini sorun.

« Ters agili bagligin ucundaki metal
pargayla oral mukozaya veya dise
dokunmayin. Ege calismaya baslayip
hastayi yaralayabilir veya cihaz tam bir
apeks konumu elde edemeyebilir.

Ters acili bashgin ucundaki
metal parcasi

« Egeleri degistirirken dikkatli olun; Ana
saltere basilirsa ege galismaya basla-
yabilir.

» Formalin kresol veya sodyum hipoklorit gibi tibbi sollisyonlarin dudak
klipsine veya ters acili basliga bulasmamasina dikkat edin. Bu sollisyon-
lar enflamasyon gibi advers reaksiyonlara neden olabilir.

* Ege elektrodu ile bazi tir edelerin kullanilamadigini unutmayin.

e Auto Power Off (Otomatik Giicii Kapatma) islevi
= s.48 “Auto Power Off”

10 dakika boyunca higbir digmeye basiimazsa cihaz otomatik
olarak kapanir (varsayilan ayar).
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6.2.5 Elektrikli Apeks Konumu Bulma igin Uygun Olmayan Kék Kanallar

Asagida gosterilen kok kanal durumlarinda tam apeks konumu elde edilemez.

Biiyik apikal foramenli kok kanali

Eksik kok kanalli dis (6r. koki rezorbe dis
ve sut disi).

Acikhdinda kanama olan kék kanali

temas eden kan, elektrik kagcagina neden
olur ve tam apeks konumu elde edilemez.
Kanamanin tamamen durmasini bekleyin.
Tum kani gidermek igin kanalin i¢ kismini
ve agikiigini (@) iyice temizleyip ardindan
apeks konumunu tekrar kontrol edin.

C\ Kok kanali agikhgindan akan ve dis etlerine

Acikhdinda kimyasal soliisyon akisi

olan kék kanali

Kanal acikligindan biraz kimyasal solus-
yon akisi varsa tam apeks konumu elde
edilemez. Bu durumda kanali ve agikhgini
temizleyip apeks konumu bulma islemini
gerceklestirin. Acikliktan akan tim sollisyo-
nun giderilmesi 6nemlidir.

Kirik kron

Kron kiriksa ve dis eti dokusunun bir kismi
kanal acikliginin cevresindeki curik ile te-
mas ediyorsa Tri Auto ZX2 +, dis eti dokusu
ve kok kanall arasindaki elektrik kacagi
nedeniyle arizalanabilir. Bu durumda, dis eti
dokusunu izole etmek igin gimento (@) gibi
uygun bir malzeme kullanarak disi olustu-
run.

Catlamis dis
Dal kanaldan kagak

Catlamis bir dis (@), elektrik kagagina neden
olur ve tam apeks konumu elde edilemez. Bir
dal kanal (@) da elektrik kagagina neden olur
ve tam apeks konumu elde edilemez.

Giita perka (gutta percha) dolqulu

bir kékiin yeniden tedavisi

izolasyon etkisini gidermek igin giita perka
(@) tamamen temizlenmelidir.

Guta perkayi temizledikten sonra, kiiguk bir
egeyi apikal foramenden gegirin ve ardin-
dan kanala biraz salin koyun. Ancak salinin
kanal acikligindan tagsmasini engelleyin.

Dis eti dokusuna temas eden kron

veya metal protez

Ege veya reamer dis eti dokusuna temas
eden bir metal proteze dokunursa Tri Auto
ZX2+ arizalanir. Bu durumda, apeks ko-
numunu bulma iglemine baslamadan 6nce,
kronun (ist kismindaki acikhigi (@) ege veya
reamer metal proteze temas etmeyecek
sekilde genisletin.

Dis lizerinde kesme kalintisi
f Kanal iginde pulpa

Disteki tiim kesme kalintilarini (@) iyice
temizleyin.
Kanalin igindeki tiim pulpayi (@) iyice temiz-
leyin. Aksi takdirde tam apeks konumu elde
edilemez.

Dis etlerine temas eden ciiriik

Bu durumda, ¢lirlk ile enfekte alandan dis
etlerine elektrik kagagi (@), tam apeks
konumunun elde edilememesine neden olur.

Tikali kanal

Kanal tikali (@) ise diger hareket etmez.
Bu durumda, kanal apikal konstriksiyona
kadar tamamen (penetrasyon) agin.

Cok kuru kanal

Kanal gok kuruysa olger, apeksin yakinina
kadar hareket etmeyebilir.

Bu durumda, kanali oksidol veya salinle
nemlendirmeyi deneyin.

B Tri Auto ZX 2+ Olger Okumasi ve Rad-
yografi

Tri Auto ZX2 + dlger okumasi ve rontgen goriintlisu bazen esles-
mez.

Bu, Tri Auto ZX2+'nin diizguin sekilde galismadigi veya rontgen
ekspozurinin hatal oldugu anlamina gelmez.

Xisinin agisina bagh olarak rontgen gorintisi apeksi dogru sekil-
de gostermeyebilir ve apeksin konumu gercek konumundan farkli
gorunenbilir.

U

Yukaridaki gorselde, kanalin gergek apeksi anatomik apeksinkiyle
ayni degildir. Apikal foramenin krona dogru yukari konumda yer
aldigi vakalar sik gordlur.

Bu vakalarda, ege aslinda apikal foramene ulasmis olsa bile ront-
gen egenin apekse ulasmadigini belirtebilir.
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6.3 Kullanim Sonrasi

n Giicu Kapatma

Basili tutun

Bekleme ekrani agikken cihazi Segme digmesini ( )
basili tutup Ana saltere basarak kapatabilirsiniz.

Egeyi Cikarma

\

Ters acili basliktaki itmeli digmeyi basili tutun ve egeyi
duz bir sekilde ¢ekerek ¢ikarin.

HP Koruyucu Mansonu Cikarma

Koruyucu mansonu ¢ikarip atin.

e Auto Power Off (Otomatik Giicii Kapatma) islevi
= s.48 “Auto Power Off”

10 dakika boyunca hicbir digmeye basiimazsa cihaz otomatik
olarak kapanir (varsayilan ayar).

A\DIKKAT

« Egeleri yerlestirir ve ¢ikarirken parmaklarin yaralanmamasina dikkat
edin.

« itmeli diigmeyi basili tutmadan egelerin yerlestirilmesi ve cikariimasi
kilide zarar verebilir.

« Egeyi ¢ikarirken Ana saltere dokunmamaya dikkat edin. Bu egenin dén-
mesine neden olur.

* Her hasta icin yeni bir koruyucu manson kullaniimalidir.
(Yeniden kullanmayin.)

AUYARI

« Hastalar arasinda capraz kontaminasyonu énlemek lizere her hasta igin
yeni bir manson kullanin. (Yeniden kullanmayin.)
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@ Pil sarji

* Pil, motor anguldurvanin igindedir.

AUYARI

* Her zaman Tri Auto ZX2 + cihaziyla birlikte verilen adaptérd kullanin.
Baska bir adaptoriin kullaniimasi, elektrik garpmalari, arizalar, yanginlar
vb. ile sonuglanabilir.

Adaptér kabl DC i cih it tak « Sarj cihazi ve adaptorii hastadan en az 2 metre uzakta olmalidir.
anor a osur.1un" L.Jc?unu sarj cihazinin a’.ma a in « Pil sarj cihazini asla Tri Auto ZX 2+ disindaki bir cihazla kullanmayin.

ve diger ucunu bir gli¢ prizine takin. Hazir LED’i (yesil)

yanar.

Sarj LED'i (turuncu)

* Pilin tamamen sarj olmasi yaklasik 100 dakika surer.

AUYARI

« Pil sarj edilirken disarida simsek ¢akiyorsa pil sarj cihazi veya AC adap-
térline dokunmayin. Aksi takdirde elektrik garpmasi meydana gelir.
« Pil sarj cihazini 1slanabilecegi bir yerde kullanmayin.

Anguldurvay pil sarj cihazina yerlestirin.
Hazir LED'i (yesil) séner ve Sarj LED’i (turuncu) yanar ve

o /A\DIKKAT
el aletini sarj etmeye baslar.

« Anguldurvayi, prob kablosu bagli veya anguldurvanin etrafina sariliyken
sarj etmeyin. Bu, kablo igindeki bir teli koparabilir veya jaka zarar verebi-
lir.

Hazir LED'i

« Sarj cihazinin igindeki miknatis metal klipsler gibi nesneleri gekebilir. Bu
(yesil)

meydana geldiginde metal klipsi ¢cikarmaniz yeterlidir.

o Sarj LED'i (turuncu), anguldurva sarj cihazina takildiginda hemen stnerse
veya yanmazsa pil zaten tamamen sarj edilmistir. Emin olmak icin angul-
durvayi ¢ikarin ve tekrar takin.

0 Hem anguldurva ucu hem de pil sarj cihazinin baglanti kontaklarinda kir,
metal parcalar vb. olmadigindan emin olun. Kontaklar kirliyse bunlari,
etanol (70 vol% ila 80 vol%) ile nemlendirilmis bir parca gazl bez ile, bezi

once iyice sikarak, silin. Baglanti kontaklarini bllkmemeye veya deforme
etmemeye dikkat edin.

0 Pil sarj cihazini dogrudan guines 1s1gina maruz kalacagi bir yerde birak-
Pil tamamen sarj edildiginde Sarj LED’i (turuncu) séner ve mayin.

Hazir LED'i (yesil) yanar. 0 Kullaniimadiginda sarj cihazini fisten gekin.

Artik Pil Gici

Ekranda “Pil Zayif’ gérunurse artik glic cok duslk bir seviyededir. Ana
saltere basildiginda cihaz bekleme ekranina donmuyorsa pili hemen
sarj edin.

- & s.57 “11.2 Anormal Durma”

0 Gosterge sadece bir gubuk gosterecek kadar indiginde hemen pili sarj edin.

Cubuk sayisi ne kadar gui¢ kaldigini gosterir.




AC Adaptorii gii¢ fisinin kullaniimasi.

Ana AC Adaptéri fisi, Tri Auto ZX 2+ sevk edildiginde bagh degildir.
Asagida gosterildigi gibi dort tir fis saglanmistir. Bélgenize en uygun olani segin.

AC adaptori Glg Figleri.

e Gii¢ Fisini Baglama

Cikintilar AUYAR|

GU(} fi§indeki gentikleri, AC adaptérijndeki glklntllarla * Gug fisinin diizgiin ve sadlam bigimde takildigindan emin olun.
eslestirin ve yerine oturuncaya kadar KILITLE (yukari

. - " masi meydana gelir.
gOsteren ok) yoninde itin.

e Gii¢ Fisini Ayirma

Glc figinin ortasindaki cukura basin ve ACIK (asagi
gosteren ok) yoninde kaydirin

« Bir gli¢ fisini asla tek basina bir prize takmayin. Aksi takdirde elektrik ¢arp-
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6.4 Yeniden isleme

AUYARI

« Enfeksiyonlarin yayilmasini 6nlemek icin her hastada kullanimin ardindan mutlaka yeniden isleme proseddrlerini uygulayin.

* Yeniden isleme sirasinda ¢apraz bulagsmayi 6nlemeye dikkat edin.

« Yeniden isleme prosediirlerini gerceklestirirken mutlaka koruyucu gézliik, eldiven, maske vb. gibi kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanin.

A\DIKKAT

« Yeniden isleme proseddrleri sirasinda cihazi mutlaka kapatin ve cihazin ¢calismayacagindan emin olun.

« Egeyi tuttururken ve gikarirken parmaklarin yaralanmamasina dikkat edin.

o Kullanimin ardindan derhal yeniden isleme proseddrlerini uygulayin.

o Yeniden isleme 6ncesinde, tim pargalarin (6rn. ege, ege tutucu vb.) tek tek ayrildigindan emin olun.

Pargalara bagli olarak iki tlir yeniden isleme yéntemi vardir.

Sterilize Edilecek Parcgalar

& s.31
Ters Agili Baslik Ege Tutucu
Dudak Klipsleri Anguldurva Tutucusu
T

Harici Ege Elektrodu
(Kapaklr)

Uzun Ege Tutucu

6.4.1 Hazirhk

Dezenfekte Edilecek Parcgalar
& s.35

do mmmm|

Motor Anguldurva Prob Kablosu
Wit
Test Cihazi
(D
- —
Pil Sarj Cihazi Kilavuz Gubugu

m4 500
wo 5k 180/ 90

Basili tutun

Guicu kapatin.
TUm pargalari ¢ikarin.
& s.27 “6.3 Kullanim Sonrasi”
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6.4.2 Sterilize Edilecek Pargalar

Her hastada kullanimin hemen ardindan yeniden igleme prosedurlerini asagida belirtilen sirada uyguladiginizdan emin olun:

[Tedavi oncesi )—»[Temizlik ve Dezenfeksiyon ]—»(Yaglama )—»(Paketleme )—»(Sterilizasyon]

* Sadece ters acil bashgin yaglanmasi gerekir.

Com o

Ters Acili Baslik Ege Tutucu Dudak Klipsleri
Harici Ege Elektrodu (Kapakli) Uzun Ege Tutucu Anguldurva Tutucusu

[Tedavi 6ncesi]

Bu iglem, Unite her hastada kullanildiktan sonra
gerceklestiriimelidir.

A\DIKKAT

« Ters acili baghidi tekrar islemeden 6nce egeyi ¢ikarmayi ihmal etmeyin.

0 Kullanimin ardindan derhal yeniden isleme proseddirlerini uygulayin. Par-
calar kanla kontamine olmus sekilde birakilirsa kani temizlerken zorlana-
bilirsiniz.

Gorundr Kirleri gidermek igin pargalarl musluk suyuyla nem- o Temizlemeden énce, proteinleri pihtilastirabilecek kimyasal maddeler

T . . . . kullanmayin.
lendirilmis bir gazl bez ya da mikrofiber bezle (6r. Toraysee
for CE - Tibbi Ekipman ve Aletlerin Bakimi icin Bez) silin.

0 Tedavide kullanilan tibbi ajan bir parcaya bulagsmigsa ilgili kismi musluk
suyuyla yikayin.

o Ege tutucuyu temizlerken kabloyu gekmemeye dikkat edin. Aksi takdirde

teller kopabilir. A_’j

—em___/ Kablo

0 Pargalari ultrasonik temizlik cihaziyla temizlemeyin.

0 Ters acih baslhga toz veya baska kirler girerse ddnmenin dlizglin olmama-
sina neden olabilirler.

Alternatif olarak, parcgalari akan su altinda yumusak bir
fircayla temizleyerek goérundr kirleri giderebilirsiniz.
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[Temizlik ve Dezenfeksiyonj

Parcalari yikama sepetine koyun.
(Ters acili baslik icin, yikayici dezenfektor icin bir tutucuya
yerlestirin.)

Yikayici dezenfektoriin modunu tabloda gosterilen sekilde
secip islemi baslatin.

-

Yikayici Dezenfektorler igin
/TN Onerilen Kosullar
Unitenin Adi Miele G7881
Vario TD
M . L .
od (temizleme suresi: 5 dakika)
Deterjan neodisher MediClean
(konsantrasyon) = (%0,3ila %0,5)
Durulama neodisher MediKlar
(konsantrasyon) | (%0,03 ila %0,05)

* Temizlik isleminin ardindan pargalarin Gizerinde cizgiler
veya beyaz lekeler olabilir. Sadece cizgiler veya beyaz
lekeler olmasi halinde nétralize edici kullanin.

Temizlik islemi tamamlandiktan sonra, pargalarin iyice
temizlendiginden emin olun.

Pargalarin ylizeyinde veya i¢ kisminda kalan nemi basingli
havayla giderin.

AUYARI

 Temizlik isleminin ardindan parcalarin icinde kalan nem, korozyona veya
yetersiz sterilizasyona neden olabilir. Ayrica kalan su, kullanim sirasinda
digari ¢ikabilir. Temizlik igleminin ardindan bir siringa yardimiyla veya
basingl hava kullanarak kalan nemi giderin.

/A\DIKKAT
« Ege tutucunun elektrik kontaklarina veya kancaya

neden olabilir. /KT

yapisan toz ve diger kirler cihazin arizalanmasina
anca

o Bu adimdan 6nce goriinir kirleri temizlediginizden emin olun.

@ 150 15883-1"¢ uygun yikayici dezenfektsrler (en az A, = 3000 dezenfek-
siyon degerlerine ulasabilmelidir) kullanin.

0 Bulundugunuz bélgede sert su kireci birikmesi gorlliiyorsa deiyonize su
(iyon degisimli su) kullanin.

o Deterjanlarin ve nétralize edicilerin kullanimi, konsantrasyon, su kalitesi
ve parga yikama sepetleri hakkinda ayrintili bilgi igin, yikayici dezenfek-
torle birlikte verilen kullanim kilavuzuna bakin.

o Uygun olmayan temizlik ydntemleri ve sollsyonlar pargalara zarar verebi-
lir.

0 Metalin paslanmasina neden olabilecek gliglu asidik veya alkalin iceren
kimyasallar kullanmayin.

0 Parcalarin i¢ kismi suyla doluyken kurutma islemine baslamayin. Aksi tak-
dirde, durulama soltiisyonunun yogunlasmasi nedeniyle parcada korozyon
meydana gelebilir.

0 Temizlik islemini tamamladiktan sonra, basingli hava kullanarak pargalarin
icinde kalan nemi giderin.

0 Parcalar yikayici dezenfektoriin iginde birakmayin. Aksi takdirde pargalar-
da korozyon veya ariza meydana gelebilir.

0 Temizlik islemi sirasinda yikama sepeti veya diger parcalarla temas nede-
niyle parcalarin ylzeyi gizilebilir ya da asinabilir. Ciziklerin ve aginmanin
derecesine bagli olarak pargalari gerektiginde degistirin.

0 Ters acili baslidi yikarken her zaman bir yikayici dezenfektor icin tutucu
kullanin ve ters acili bashgin igini iyice calkalayin.

0 Ters acili baslidi yikadiktan sonra her zaman yaglayin.
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* Sadece ters acili baglhigin yaglanmasi gerekir.
¢ slgin yag 9 Ters acili baslik otoklavlamadan 6nce LS OIL ile yaglanmalidir.

A\DIKKAT

LS OIL disinda bir sprey tird kullanmayin.
« Ters agili basligin yaglanmamasi bir arizaya neden olur.

(1) Ters acili bashgr baglanti ucu yukari bakacak sekilde bir
kagit bardaga yerlestirin.

Digli

2\

A\DIKKAT

« Kullanimdan sonra kapagi takin. Konteyner devrilirse veya nozil asagi
bakarsa yag sizabilir.

« Yagladiktan sonra, noziliin digindaki yag silin. Aksi takdirde kapagin
altindan yag sizabilir.

L . . « Yagin ters agi mekanizmasi tarafindan iyice emilmesi icin ters agil basli-
(2)D|§I|ye 5 damla LS OIL damlatin ve 10 dakika bekleyln. g1 kagit bardakta en az 10 dakika bekletin.

1 Damai 1 Damla

(3)Sekilde oklarla gosterildigi gibi dahili elektrot ile kafa
arasindaki iki noktanin her birine bir damla LS OIL

koyun.

(4)Ters acili baghgi kagit bardaktan ¢ikarin ve sizmig olabi- oTemiink igin etanol (70 vol% ila 80 vol%) disinda bir sey kullanmayin.
lecek fazla yagi silin. Ters agili bagligi asla plastige zarar veren formalin kresol (FC) veya
Bir parga gazli bezi etanol ile nemlendirin, sikin ve ar- sodyum hipoklorit iceren ¢ozeltilerle silmeyin; kazara ters agili baghga

bulagmasi durumunda hemen silin.
o Herhangi bir siviya daldirmayin.

OTers acili bashgr motor anguldurvaya kullanim veya sarj igin yaglamadan
hemen sonra baglamayin. Aksi takdirde yag motor anguldurvanin icine
sizar ve arizalanmasina neden olabilir.

dindan ters acih bashgi bununla silin.
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Paketleme

¢ ml

Parcalari tek tek sterilizasyon torbasina koyun.
Sadece FDA onayli torbalar kullanin. (ABD igin)

[Sterilizasyonj

Otoklavlanabiir pargalari otoklavlayin.

Otoklavlama igleminin ardindan pargalari temiz ve kuru bir

ortamda saklayin.

135°C

§49 Onerilen Otoklav Ayarlari
LAR

Ulke: ABD
e Sterilizasyon-
Ste[rllilziator Sicaklik Sire dan sonra
P kurutma suresi
+132°C 15 dakika
Yer ¢ekimi 15 dakika
+121°C 30 dakika
Ulke: ABD disinda
e Sterilizasyon-
Ste':l'.lilzftor Sicaklik Sire dan sonra
P kurutma suresi
Dinamik +134°C 3 dakika
Hava Gider- 10 dakika
me +134°C 5 dakika
o min.
*134°C | 6 dakika
Yer ¢cekimi : 10 dakika
o min.
*121°C 1 60 dakika

o 1ISO 11607 'ye uygun sterilizasyon torbalari kullanin.

o PVA (polivinil alkol) gibi suda ¢6ziinlr yapiskan maddeler igeren sterili-
zasyon torbalar kullanmayin. Aksi takdirde yapiskan igerigi ayrisabilir,
sterilizasyon sirasinda ters agili baghgin icine sizabilir ve kati bir kalinti
olusturup diizgiin dénmeyi engelleyebilir. ISO 11607 uyumlu sterilizasyon
torbalarinin da PVA igerebilecegini unutmayin.

0 Bir pargay sterilizasyon torbasina yerlestirirken pargaya (6rn. kablo) baski
uygulamamaya dikkat edin.

AUYARI

« Enfeksiyonlarin yayilmasini 6nlemek icin pargalar her hastanin tedavisi
tamamlandiktan sonra otoklavlanmalidir.

A\DIKKAT

« Otoklavlama isleminin ardindan parcalar ¢ok sicak olur. Pargalara do-
kunmadan énce sogumalarini bekleyin.

o Pargalari otoklavlama diginda baska bir yéntem kullanarak sterilize etme-
yin.

0 Kimyasal sollsyonlar veya yabanci kalintilar giderilmezse otoklavlama
parcalara zarar verebilir ya da rengini degistirebilir. Parcalari otoklavlama-
dan 6nce iyice temizleyin ve dezenfekte edin.

0 Sterilizasyon ve kurutma islemi igin ayar sicakhgi + 135 °C veya daha
dusiik olmalidir. Sicaklik +135 °C'nin (izerine ayarlanirsa arizaya veya
parcalarda lekelenmeye yol agabilir.

0 Ters acih baslik, ege tutucu, dudak klipsi, anguldurva tutucusu, harici ege
elektrodu (kapakli) ve uzun eg@e tutucu disindaki pargalari otoklavlamayin.

0 Otoklavlamadan 6nce edeyi ede tutucudan gikarin.
0 Egelerin otoklavlanmasiyla ilgili olarak lreticinin tavsiyelerine uyun.
0 Otoklavlama islemi tamamlandiktan sonra parcalari otoklavda birakmayin.

0 Otoklavlamadan 6nce ters agil basligr yaglamayi ihmal etmeyin.
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6.4.3 Dezenfekte Edilecek Pargalar

Her hastada kullanimin hemen ardindan yeniden igleme prosedurlerini asagida belirtilen sirada uyguladiginizdan emin olun:

[Tedavi oncesi ]—P[ Temizlik ve Dezenfeksiyon ]

%

Motor Anguldurva Pil Sarj Cihazi

[Tedavi 6ncesi]

Bu islem, Unite her hastada kullanildiktan sonra
gergeklestiriimelidir.

/

Gorlnur kirleri gidermek icin pargalari musluk suyuyla
nemlendirilmis bir gazl bez ya da mikrofiber bezle (6r.
Toraysee for CE - Tibbi Ekipman ve Aletlerin Bakimi

icin Bez) silin. Ardindan yumusak bir bezle silerek nemi
tamamen giderin.

(Temizlik ve Dezenfeksiyon]

Pargalarin yiizeyini J. MORITA MFG. CORP. onayli dezen-
fektanlarla silin.

J. MORITA MFG. CORP.tarafindan

Onayli Dezenfektanlar

Dezenfektan Ulke

Etanol (70 vol% ila 80 vol%)

ABD
Opti-Cide 3 (mendil)

FD 366 sensitive (mendil) ABD diginda

= (& ==

Prob Kablosu Test Cihazi Kilavuz Cubugu

0 Kullanimin ardindan derhal yeniden isleme proseddrlerini uygulayin. Par-
calar kanla kontamine olmus sekilde birakilirsa kani temizlerken zorlana-
bilirsiniz.

0 Temizlemeden 6nce, proteinleri pihtilastirabilecek kimyasal maddeler
kullanmayin.

0 Tedavi icin kullanilan tibbi bir ajan ya da yapiskan bir madde pargaya
yapismissa musluk suyuyla nemlendiriimis bir parca gazli bez ya da mik-
rofiber bez (6r. Toraysee for CE - Tibbi Ekipman ve Aletlerin Bakimi igin
Bez) ile derhal temizleyin.

0 Parcalari temizlerken kabloyu cekmemeye dikkat edin. Aksi takdirde teller
kopabilir.

Kablo” >

o Pargalari ultrasonik temizlik cihaziyla temizlemeyin.
0 Elektrik kontaklarini islatmayin.

0 Pargalari silerken gériiniir nem veya kir kalmadigindan emin olun.

0 Parcalari temizlerken kabloyu gekmemeye dikkat edin. Aksi takdirde teller
kopabilir.

J. MORITA MFG. CORP. tarafindan belirtilenler disindaki dezenfektanlar
kullanmayin.

0 Dezenfektanlarin kullanimina iligkin ayrintili bilgi icin dezenfektanla birlikte
verilen kullanim kilavuzuna bakin.

o Gazll beze veya mikrofiber beze ¢ok fazla miktarda uygulanmasi halinde
dezenfektan pargaya sizabilir ve arizaya neden olabilir.

0 Parcalari su maddelerin icine daldirmayin veya bunlari kullanarak silme-
yin: katkili su (asidik elektrolize su, glicli alkalin ¢ozeltisi ve ozonlu su),
tibbi ajanlar (glutaral vb.) veya diger 6zel su tlrleri ya da ticari temizlik
sivilarl. Bu sivilar metalin paslanmasina ve kalan tibbi ajanin pargalara
yapigsmasina neden olabilir.

o Pargalari formalin kresol (FC) ve sodyum hipoklorit gibi kimyasallarla te-
mizlemeyin veya bunlarin igine daldirmayin. Aksi takdirde metal ve plastik
parcalar zarar gorir. Pargalarin Gizerine kazayla dokilen kimyasallari
derhal silin.
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I 7 Cesitli Ayarlarin Yapilmasi

7.1 Donme Kontrolleri ve Varsayilan Bellek Ayarlari

7.1.1 Donme Kontrolleri

Tri Auto ZX 2+ cihazinda asagida listelenen dénme kontrolleri vardir. Bu kontroller her bellege atanabilir.

o Bazi iglevler, Operation Mode (calisma modu) ve cesitli islevlere yonelik diger ayarlara bagli olarak her zaman kullaniimayabilir veya ayarlanmayabilir.

; Ayarlama
Islev Tanim Yéntemi

Operation Mode (GCalisma Modu) Kanal genisletme ve apeks konumu belirleme icin 5 ¢alisma modu. s.38

Rot. Direction (Dénme Yénii) Surekli q_onus_ yoninu CW (saat yoniinde) veya CCW (saat yoniniin tersine) s.40
olarak gosterir.

Speed (Hiz) Ege dénme hizi. s.41
CONT-CW modu segildiginde bu, ters tork fonksiyonu igin tetikleme torku

Torque (Tork) degerini gosterir. "R.L" (daha az ters tork) ayari ayarlanabilir. <42

(Torque Limit / Trigger Torque / Alert Torque) CONT-CCW modu segildiginde bu, uyari torku degerini gosterir. ’
OTR modu segildiginde bu, OTR eylemi igin tetikleme torku degerini gosterir.

Rotation Angle (Donme Agist) OGP modlari igin bu, ileriye ve geriye donmeye yonelik arklari gosterir. s.43

Cut Angle (Kesim Agisi) Egenin kesme ydninun dénme acisini gosterir. s.43

Non-Cut Angle (Kesim Disi Agr) Egenin kesme yo6nilnln kontra ddnme agisini gosterir. s.43

Apical Action (Apikal Eylem) Ege ucu yanan ¢ubuk noktasina ulastigindaki ege eylemi. s.44

Flash Bar Position (Yanan Gubuk Konumu) gggtr;ir;en Apical Action (apikal eylemin) tetiklendigi kanal igindeki noktayi s.45

Auto Start (Otomatik Baglat) Ege kanala yerlestirildiginde egenin dénmesi otomatik olarak baslar. s.45

Auto Stop (Otomatik Durdurma) Ege kanaldan gikarildiginda egenin donmesi otomatik olarak durur. s.45

Apical Slow Dwn. (Apikal Yavaslama) Ege, apekse yaklastikca otomatik olarak yavaslar. s.46

Torg. Slow Dwn. (Tork Yavaslama) Ege, tork yukleri arttikca otomatik olarak yavaslar. s.46

Apical Torg. Dwn. (Apikal Tork Yavaglama) Ege apekse yaklastik¢a tork limiti otomatik olarak azalir. s.47

Beeper Volume (Bip Dizeyi) Kanal igindeki konumu, tork ters vb. unsurlari gésteren bip dizeyi. s.47
Her mod igin sesler gikarir.

) ) ) * OGP 2 Modu: Sabit aralikh sesler.
Withdraw Sounds (Geri Gekme Sesleri) - OTR Modu: Sadece OTR islevi siirekli olarak etkinlestirildiginde sabit s.47
araliklarla sesler.




7.1.2 Varsayilan Bellek Ayarlari

Varsayilan bellek ayarlari agagida listelenmistir. Bu ayarlar, ihtiyaca gére degistirilebilir.

Ayar Ogesi mO0 m1 m2 m3 m4 m5 m6 m7 m8
; : Ayar-
Patensi Patensi " .
Lon P Kok Kanal . . Tibbi lama
Apeks Ust Siiziilme Siiziilme - Kok Kanal Kok . .. .
|§Iev Konumu Kisim Yolu, Yolu, (gfvz;g;?;r Hazirhg Kanali So:Euns_)éazan BC;'k":;I Yontemi
Bulma | Genisletme Kok Kanal —Kék Kanal - (CCW egelerigin)  Yikama J yp
Hazirhigi Hazirhgi &) S
[s] L]

%Z?{;E;%”M'\g%ﬁ EMR CONT 0GP2 0GP2 OTR OTR CONT CONT OGP .38
5305}1 'ﬂ;eﬁgﬁﬂ) Yok cw Yok Yok cw cew cw cew Yok | s.40
(Srzj‘zek‘; (Hiz) Yok 600 500 500 500 500 1000 200 100 s.41
Torque (Tork) Yok 3.0 Yok Yok 0.6 0.6 1.0 - Yok s.42
(Necm)
Rotation Angle 90
(Dénme Acis1) Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok Yok s.43
Cut Angle
(Kesim Acis1) Yok Yok Yok Yok 180 150 Yok Yok Yok s.43
[“Koe“s'i?ﬂ“tt)'gﬂzl) Yok Yok Yok Yok 90 30 Yok Yok Yok | s.43
ﬁfg‘iﬂﬂé’yg% Yok off OAS2 OAS2 OAS OAS off off OAS  s.44
Flash Bar Position
(Yana)n Cubuk Ko- v v v 1 1 1 v v v s.45
numu
g‘;tgkségglgto)m' Yok off off off on on off off off .45
Qitﬁksszed(gﬁé) Yok off off off on on off off off s.45
Api_cal Slow Dwn. Yok off On On Yok Yok Off Off Yok s.46
(Apikal Yavaslama)
Torg. Slow Dwn. Yok off Yok Yok Yok Yok off off Yok | .46
(Tork Yavaglama)
Apical Torg. Dwn.
(Apikal Tork Ya- Yok Off Yok Yok Yok Yok Off Off Yok s.47
vaglama)
?Bﬁgpg{]z\gji‘;me Vol. 3 Vol. 3 Vol. 3 Vol. 3 Vol. 3 Vol. 3 Vol. 3 Vol. 3 Vol.3 | .47
Withdraw Soun-
ds (Geri Cekme Yok Yok off Off On On Yok Yok Yok s.47

Sesleri)
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7.1.3 Ayar Ogeleri

7.1.3.1 ration M
Operation Mode
1 Giicii Agma
S < >

Ana saltere basarak cihazi acin.

4 Operation Mode (Galigma
Modunu) Segme

Ayar dugmelerine ( ) basarak bir

Operation Mode (calisma modu) segin.

e Calisma Modu Ayarlan

hisma M

Operation Mode

m1 Operation Mode

CONTINUOUS

nu) Ayarlam

2 Bellek Numarasi Se¢gme

Ayar digmelerine ( ) basarak mO ile m8

arasinda bir bellek segin.

5 Bekleme Ekranina Donme

Ana saltere basarak bekleme ekranina doniin.
Alternatif olarak cihazin otomatik olarak bekle-
me ekranina ddnmesini bekleyin.

Kok kanal hazirligi ve apeks konum bulma i¢in 5 mod vardir.

EMR : Apeks konum bulma

CONT : Motor surekli olarak 360° dondus ile déner.

OGP : Patensi ve siizlilme yolu igin kullanilr.

OGP2 : Patensi, stzulme yolu ve genigletme igin kullanihr.

3 Ayarlar Ekranini Goster-
me

Basili tutun

Seg¢ digmesini ( ) 1 saniye veya daha uzun
sure basih tutun.

Operation Mode (Calisma Modu) gérintilenir.

m1 OperationMaode

CONTINUOUS

OTR : K&k kanal hazirhgi icin kullanilir. Kesme agisi ve kesim disi agi icin ayri ayri ayarlar yapilabilir.

CONT Modu

e CONT (Siirekli) islevi

ileri (CW)

CWayari igin motor, saat yoniinde surekli olarak 360° do- CcCwW
ner. CCW ayart igin motor, saat yoninin tersi yonde surekli

olarak 360° doner.

Geri (CCW)

* Bu belgede, disleri saat yontunde dondirerek kesen egeler
"CW egeler" ve disleri saat yonunuin tersine dondirerek kesen

egeler "CCW egeler" olarak adlandirilir.

Cw

=)
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OGP Modu

e OGP (Optimum Siiziilme Yolu) iglevi 0

&
90 - [_}C 90° ileri ve 90° ters ) } 90° ileri ve 120° ters

0
S ( 180° ileri ve 180° ters ) } 180° ileri ve 270° ters
0§ ‘)}3 180 :
e 02, * Gorsel 90 ayarini gosterir.
240 - [—bc 240° ileri ve 240° ters ) } 240° ileri ve 330° ters

i

Saat kurma (Q) ve dengeli kuvvet (@) hareketlerini
tekrarlayin.

OGP 2 Modu

e OGP 2 (Optimum Siiziilme Yolu 2) islevi

150° ileri ]—}[ 60° ters ]]—[)[ 150° ters ]—}[ 60° ileri

0 o
Motor surekli olarak saat yoniinde 150° ve saat yonunin A
Dort kez tekrarlayin Dért kez tekrarlayin

tersine 60° (Q) dort kez ve ardindan saat yonunun tersi-
ne 150° ve saat yoninde 60° (@) dort kez doner.

OTR Modu

e OTR (Optimum Ters Tork) iglevi
Normal Dénme OTR Eylemi

OTR-CW

'] I

" Ege lize- K
CutAngle CW !rindeki yik |
i_kontrol edilir.

Cut Angle CW

|w

Yik

Non-Cut Angle
CCw

Ayarlanan degerden az | Ayarlanan degerden

CONT-CW yiksek

* Cizim suna yoneliktir: OTR-CW. (Cut Angle: 180, Non-Cut Ang-
le: 90)

OTR-CCW

CW dénus normal olarak ve ege lzerindeki yik her 180°

doniiste kontrol edilir (€)). Ege lizerindeki yiik ayarlanan Cut Angle : Ege tize- L Non-Cut Angle Cut Angle
limiti astiginda ege otomatik olarak 90° ters (@) ve 180° ccow | ool s | cw cow
ileri déniis (€)) arasinda gidip gelir. Ayarlanan degerden az | Ayarlanan degerden

(Her iki ileri ve ters agilar varsayilan ayarlardir.) CONT-CCW yuksek

Cut Angle (Kesim Agisi) ve Non-Cut Angle (Kesim Disi Agi) hak-
kinda. g s.43 “Cut Angle”
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7.1.3.2 Ege Donme Yonu Ayarlama

Rot. Direction

1 Giicii Agma

Ana saltere basarak cihazi acin.

islevieri Segme ve Ayar-

2 Bellek Numarasi Se¢me 3 Ayarlar Ekranini Goster-

Sec¢ dugmesini ( ) 1 saniye veya daha uzun
sure basih tutun.

Operation Mode (Galisma Modu) gorintulenir.

Ayar digmesine ( ) basarak mO ile m8

arasinda bir bellek segin.

5 Bekleme Ekranina Donme

m1 Operation Mode

lama CONTINUOUS
S < >
istenen islev gériiniinceye kadar Seg diigme- Ana saltere basarak bekleme ekranina déniin.
sine ( ) basin. Ayari yapmak icin Alternatif olara!f cihaz.ml otomat.ik olarak bekle-
Ayar digmelerine ( ) basin. me ekranina dénmesini bekleyin.
e Ayarlar
. . m1 Rot. Direction
Rot. Direction CW
Bu, ege dénme yoninu gosterir.
CW : Motor saat yoniinde doner.
CCW : Motor saat yonunun tersi ydnde doner.
* Cesitli modlar i¢in olasi donme yonii.
EMR CONT OGP OGP2 OTR
Yok CW ccw Yok Yok CW ccw
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7.1.3.3 Hiz ve Torku Ayarlama

Speed (r/min)

1 Giicii Agma

Ana saltere basarak cihazi agin.

islevlieri Segme ve Ayar-

Torque (Necm)

2 Bellek Numarasi Segme

Ayar digmelerine ( ) basarak mO ile

m 8 arasinda bir bellek segin.

5 Bekleme Ekranina Donme

3 Ayarlar Ekranini Goster-

Sec digmesini ( ) 1 saniye veya daha uzun
slire basili tutun.

Operation Mode (Calisma Modu) gérintilenir.

m1 Operation Made

lama CONTINUOUS
S < >
istenen islev gériiniinceye kadar Seg diigme- Ana saltere basarak bekleme ekranina déniin.
sine ( ) basin. Ayari yapmak igin Alternatif olarak cihazin otomatik olarak bekle-
Ayar digmelerine ( ) basin. me ekranina dénmesini bekleyin.
e Hiz ve Tork Ayarlari
. m1 Speed
Speed (r/min) 500/
Bu ege dénme hizidir.
* Cesitli modlar igin olasi hiz ayarlari.
EMR CONT OGP OGP2 OTR
Yok 100 150 200 250 300 400 500 600 800 1000 100 300 500 100 300 500 800 1000
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m1 Torque Limit

Torque (Necm) 3.0nem

CONT-CW Modu
Ters tork fonksiyonu igin tetikleme torku degerini gosterir. "R.L" (daha az ters tork) ayari ayarlanabilir.

CONT-CCW Modu

Torkun ayarlanan tork degerine ulastigini size bildirmek icin alarm sesi degistirilir.

CONT-CCW modu igin dénis yonl degismez; motor saat yoninln tersine dénmeye devam eder.
Bu bildirimi etkinlestirmemek icin "-.-" olarak ayarlayin.

OTR Modu
OTR fonksiyonu igin tetikleme torku degerini gosterir.

* EMR, OGP 2 ve OGP modlari igin tork degerleri (tork limiti, tetikleme torku ve uyari torku) ayarlanamaz.

* CONT-CW modu i¢in olasi tork limiti degerleri.

CONT-CW

0.2 0.4 06 08 10 1.5 2.0 2.5 3.0 40 5.0 RL

Tork Yavaglama veya Apikal Tork Yavaslama agiksa 0,2 Necm ve R.L (daha az ters
tork) secilemez.

¢ CONT-CCW modu igin olasi uyari torku degerleri.

CONT-CCW

0.2 0.4 06 08 10 1.5 2.0 25 3.0 4.0 5.0 --

* OTR modu igin olasi tetikleme torku degerleri.

OTR
500 r/dak veya 0.2 0.4 06 0.8 1.0
daha az : : ’ : '
800 r/dak veya
daha fazla 0.6 0.8 1.0
/\DIKKAT

+ Cihaz R.L (daha az ters tork) seklinde ayarlanmigsa motor, tork yliki ne kadar bliyik olursa olsun dénisi tersine ¢cevirmez.
« Tork ayarini kanal ve egeyle eslestirin.

0 Motor ve ters acili basgliga bagl olarak tork dederinde biraz uyumsuzluk vardir ve bu deder sadece bir referans olarak kullanihr.
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(Donme Acisi) Ayarlama

Rotation Angle Cut Angle Non-Cut Angle

1 Giicii Agma 2 Bellek Numarasi Segme

s < > (]

—{ Basili tutun

Se¢ digmesini ( ) 1 saniye veya daha uzun
slre basili tutun.

Ana saltere basarak cihazi agin. Ayar digmesine ( ) basarak mO ile m8

arasinda bir bellek segin.

Operation Mode (Calisma Modu) gériintilenir.

4 islevleri Segme ve Ayar- 5 Bekleme Ekranina Donme
lama

m1 Operation Mode

CONTINUOUS
S < >
istenen islev goriiniinceye kadar Seg diigme- Ana saltere basarak bekleme ekranina doniin.
sine ( ) basin. Ayari yapmak icin Alternatif olarak cihazin otomatik olarak bekle-
Ayar diigmelerine ( ) basin. me ekranina dénmesini bekleyin.
e Ayarlar
s M1 rotation Angle
Rotation Angle 90ues
OGP modu igin bu, ileri ve ters donlse yonelik arklari gosterir. i s.39 “OGP Modu”
 Cesitli modlar igin olasi donme agisi ayarlari.
‘ EMR CONT OGP OGP2 OTR
Yok Yok 90 180 240 Yok Yok
m1 Cut Angle
Cut Angle 1800

Egenin kesme yoniniin donme agisini gosterir. EMR, CONT, OGP ve OGP 2 modlari i¢in bu ayarlanamaz.

* Cesitli modlar igin olasi kesme agisi ayarlari.

EMR CONT OGP OGP2 OTR
500 r/dak
veya daha 120 150 180 210 240 270 300 330 360
az

Yok Yok Yok Yok
800 r/dak
veya daha 180 210 240 270 300 330 360
fazla

i m1 Non-Cut Angle

Non-Cut Angle 9040

Egenin kesme yonuniin kontra donme agisini goésterir. EMR, CONT, OGP ve OGP 2 modlari i¢in bu ayarlanamaz

 Cesitli modlar igin olasi kesim disi a¢1 ayarlari.

‘ EMR CONT OGP OGP2 OTR ‘

Yok Yok Yok Yok 30 60

90 120
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Apical Action

1 Giicii Agma

Ana saltere basarak cihazi acin.

islevieri Segme ve Ayar-
lama

istenen islev gériiniinceye kadar Seg diigme-

sine ( ) basin. Ayari yapmak icin

Flash Bar Position

7.1.3.5 Apeks Konumu Bulma Baglantisi Ayarlari

Auto Start

2 Bellek Numarasi Segme

Ayar digmesine ( ) basarak mO ile m8

arasinda bir bellek segin.

5 Bekleme Ekranina Donme

Ana saltere basarak bekleme ekranina dénin.
Alternatif olarak cihazin otomatik olarak bekle-
me ekranina dénmesini bekleyin.

Auto Stop

3 Ayarlar Ekranini Goster-

Se¢ dugmesini ( ) 1 saniye veya daha uzun
slre basili tutun.

Operation Mode (Calisma Modu) goriintulenir.

m1 Operation Mode

CONTINUOUS

Ayar digmelerine ( ) basin.

e Ayarlar

m1 Apical Action

Apical Action Off

Ege ucu, Yanan Cubuk ayarinin belirledigi kanal icindeki noktaya ulastiginda otomatik olarak meydana gelen eylemler.

= S.45 “Flash Bar Position”

off : Donls durmadan veya tersine donmeden oldugu gibi devam ediyor.

Stop  Otomatik Apikal Durdurma”’
: Ege otomatik olarak durur.

Yanan gubuk
konumuna
ulasir

Reverse Otomatik Apikal Ters*?**
: E§e donmeyi otomatik olarak tersine

cevirir.

t

0As Optimum Apikal Durdurma*"

: Otomatik olarak hafif¢e tersine déner (1/2ila 1
donus) ve ege sikismasi giderildikten sonra durur.

v

0As2 Optimum Apikal Durdurma 2*"

: Motor otomatik olarak iki kez déner (saat yoninde ve
saat yonunin tersine donus) ve ardindan durur.

v

U

iki kez tekrarlayin

*" Egeyi geri cekmek zorsa egeyi kolayca geri gekebilmeniz igin ddnme hareketini baslatmak igin ana salteri basili tutun.

*? Apikal hareket etkinlestirildiginde, motoru durdurmak igin Ana saltere basin. Apikal harekete devam etmek igin Ana saltere yeniden basin.
** Ege apekse ulastiginda, OAS 2 otomatik olarak baslatilir.

* Cesitli modlar i¢in olasi apikal eylem ayarlari.

EMR CONT OGP OGP2 OTR
Off Stop Reverse
OAS OAS2 Off Stop Reverse Off Stop Reverse
Yok Off Stop OAS2
Dénme ydnii CCW olarak OASY ©is2 OAS  OAS2
ayarlanirsa bu "Ters" olarak
ayarlanamaz.
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2 m1 iti
Flash Bar Position Fapsn e osition

SRR

Bu, cesitli apikal eylemlerin tetiklendigi noktadir.
V¥ Olgerin 0,5 okumasi, ede ucunun fizyolojik apikal foramenin ¢ok yakininda bulundugunu belirtir.

Yanan gubuk, dlcer tizerinde 2 ile AP (Apeks) arasinda ayarlanabilir.

‘ EMR CONT OGP OGP2 OTR

Ayar Araligi: = AP (Apeks) - 2

Auto Start m1 gto Start
n

Egde kanala yerlestirildiginde ve kanal uzunlugu gésterge cubugu 2 gubuktan daha fazla yandiginda motor otomatik olarak baglar.

On : Motor otomatik olarak baslar.
(Acik) ENR

/2 cubuktan
off : Motor, ege kanala yerlestirildiginde baslamaz. fazla
(Kapal) Motoru baglatmak ve durdurmak igin Ana salter kullanilir.
* Cesitli modlar igin olasi otomatik baglatma acik/kapali ayarlari.
EMR CONT OGP OGP2 OTR ‘ gﬁ{(‘a” Cu-
Konumu
On Off
Yok
Auto Stop (Otomatik Durdurma) agildiginda bu kapatilamaz. ‘

m1 auto Stop

Auto Stop On

Ege kanaldan cikarildiginda dénus otomatik olarak durur ve kanal uzunlugu gdsterge gubugu séner.

On : Motor otomatik olarak durur.

Off : Motor, ede kanaldan ¢ikarildiginda durmaz.
Motoru baslatmak ve durdurmak icin Ana salter kullanilir.

* Cesitli modlar i¢in olasi Auto Stop (Otomatik Durdurma) agik/kapali ayarlari.

‘ EMR CONT OGP OGP2 OTR

On Off
Yok

‘ Auto Start (Otomatik Baglat) kapatilirsa bu agilamaz. ‘

0 Otomatik durdurma islevi sadece motor otomatik baslatma isleviyle baslatilirsa calisir.
Agilsa bile motor Ana salterle baslatildiysa calismaz.
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7.1.3.6 Diger islevleri Ayarlama

Apical Slow Dwn. Torq. Slow Dow. Apical Torq. Dwn. Beeper Volume Withdraw Sounds

1 Giicii Agma 2 Bellek Numarasi Segme 3 Ayarlar Ekranini Goster-

s < > (]

Ayar diigmesine (B B ) basarak m1ile ms | | Seg digmesini () 1 saniye veya daha uzun
arasinda bir bellek segin. sire basili tutun.
Operation Mode (Calisma Modu) goriintulenir.

Ana saltere basarak cihazi acin.

:§Ievler| Secme ve Ayar- 5 Bekleme Ekranina Donme M7 Operationods
ama CONTINUOUS

istenen islev gériiniinceye kadar Seg diigme- Ana saltere basarak bekleme ekranina doniin.
Alternatif olarak cihazin otomatik olarak bekle-

sine basin. Ayari yapmak igin
() yar yep ¢ me ekranina dénmesini bekleyin.

Ayar digmelerine ( ) basin.

e Ayarlar

m1 Apical Slow Dwn,

Apical Slow Dwn. On

Egde ucu apekse yaklastikga donlis otomatik olarak yavaslar.

On : Otomatik olarak yavaslar.

off : Yavaslamaz.

* Cesitli modlar icin olasi apikal yavaglama ayarlari.

EMR CONT OGP OGP2 OTR

On Off On Off

Yok Apikal Tork Yavaglama Yok Hiz 100'e ayarlanirsa bu agilamaz. Yok

acilirsa bu agilamaz.
Hiz 100'e ayarlanirsa bu agilamaz.

m1 Torg. Slow Dwn,

Torq. Slow Dwn. on

Ege Uzerindeki tork yukl arttikga donls otomatik olarak yavaslar.

On : Otomatik olarak yavaslar.

off : Yavaslamaz.

* Cesitli modlar igin olasi tork yavaslama ayarlari.

EMR CONT OGP OGP2 OTR

On Off
Yok Apikal Tork Yavaglama acilirsa veya tork 0,2 veya R.L (daha az ters Yok Yok Yok
tork) olarak ayarlanirsa bu agilamaz.
Hiz 100'e ayarlanirsa bu agilamaz.




m1 Apical Torg. Dwn,

Apical Torq. Dwn. On

Ege, apekse yaklastikga tork limiti otomatik olarak azalir.
On : Otomatik olarak azalir.

off : Degismez.

* Cesitli modlar igin olasi Apikal Tork Yavaslama ayarlari.

EMR CONT OGP OGP2 OTR
On Off
Yok Apikal Yavaglama veya Tork Yavaglama agilirsa veya tork 0,2 veya R.L Yok Yok Yok
(daha az ters tork) olarak ayarlanirsa bu agilamaz.
Donme yonii CCW olarak ayarlanirsa bu agilamaz.
Beeper Volume m1 i/(;g'm
Kanal icindeki konumu, tork ters vb. unsurlari gésteren bip dlzeyi.
Vol.0 : Kapali Vol.1 : Yumusak Vol.2 : Orta Vol.3 :Yiksek
EMR CONT OGP OGP2 OTR
Vol.0 Vol.1 Vol.2 Vol.3
Withdraw Sounds M it S
Bu fonksiyon her mod igin sesler ¢ikarir.
* OGP 2 Modu: Sabit aralikli sesler.
* OTR Modu:  Sadece OTR iglevi surekli olarak etkinlestirildiginde sabit araliklarla sesler.
EMR, CONT ve OGP modlari igin bu ayarlanamaz.
On : Withdraw Sounds (Geri Cekme Sesleri) etkinlestirilir.
off : Withdraw Sounds (Geri Cekme Sesleri) devre disi birakilr.
* Cesitli modlar icin olas1 Withdraw Sounds (Geri Gekme Sesleri) ayarlari.
EMR CONT OGP OGP2 OTR
Yok Yok Yok On off On off
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7.2 Diger Anguldurva islevleri

Dénme kontrolu iglevlerine ilave olarak Tri Auto ZX2 + cihazinda asagidaki iglevler de bulunur. Bu ayarlar tim belleklerde
ortaktir.

7.2.1 Varsayilan Anguldurva Ayarlari

Varsayilan ayarlar asagida listelenmistir. Bu ayarlar, ihtiyaca gore degistirilebilir.

Dominant Hand

Auto Power Off
(Otomatik Glcu Kapatma)

Auto Standby Scr.
(Otomatik Bekleme Ekr.)

(Hakim EI)

EMR Disp. Dir.
(EMR Ekrani Yonu)

Startup Memory
(Baslangi¢ Bellegi)

10 dak

10 sn

Sag

Normal

m1

7.2.1.1 Anquldurva islevleri Ayarlam

islevleri Segme ve Ayar-
lama

1 Giicii Agma 3 Bekleme Ekranina Dénme

Basili tutun

Cihaz kapaliyken cihazi agmak igin Segme

digmesini ( ) basili tutun ve Ana saltere
basin. Auto Power Off (Otomatik Gucl Kapat-

ma) Siresi ekrani gérundr.

istenen islev gériiniinceye kadar Seg dig- Ayari yaptiktan sonra Ana saltere basarak

mesine ( ) basin. Ayari yapmak igin Ayar bekleme ekranina dontin.

digmelerine ( ) basin.

e Ayarlar

Auto Power Off

Bu, hicbir digmeye basilmazsa cihazin kendini kapatmasinin ne kadar strdigunu gésterir.

1 dakika araliklarla 1 ile 30 dakika arasinda ayarlanabilir. . 1min - 30 min

Auto Standby Scr.

Bu, hicbir digmeye basiimazsa cihazin bekleme ekranina donmesinin ne kadar surduguna gosterir.

1 saniye araliklarla 1 ile 15 saniye arasinda ayarlanabilir.  3sec - 15sec

Dominant Hand

Bu ekran yoniuni 180° donddirdr.

Bunu kullanicinin hakim eline gére sag veya sol i¢in ayarlayin. Right veya Left

EMR Disp. Dir. ;
Ornek: Dominant Hand (Hakim EI) Sag olarak

* Bu iglev yalnizca EMR modunda kullanilabilir. ayarlanmistir

Bu EMR ekran yonunt 180° déndurr. Normal
Kullanicinin tercihine bagh olarak bunu Normal veya Ters olarak ayarlayin.

Reverse

Startup Memory
Bu, cihaz acilir agilmaz gortinen bellek numarasini ayarlar.

m0 — m8 :Cihaz m0'dan m8'e kadar segilen bellek ile agllir.

Previous : Cihaz kapatildiginda kullanilan bellek gérinr.




7.3 Bellekleri Orijinal Varsayilan Ayarlara Sifirlama

Butin bellekler ve anguldurva ayarlari orijinal varsayilan ayarlarina doner.

* Butun bellekler (mO0 ila m8) ve anguldurva islevleri baslatilir.
Bunlardan sadece birini baglatmak mumkin degildir.

B} Giicii Agma

Calibration

>:Go

Basili tutun

Cihaz kapaliyken Sol-Ayar digmesini ( ) basili tutun ve ardindan Ana saltere basin.
Kalibrasyon ekrani gorundr.

B Se¢me Ekrani

Sec¢ digmesine basin ( ) ) ve Bellek Sifirla 6gesini segin.

Bellek Sifirlama

Bellekleri varsayilan ayarlarina sifilamak igin Sag-Ayar digmesine ( ) basin.
Bellekler sifirlandiktan sonra cihaz otomatik olarak bekleme ekranina déner.
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I 8 Yedek Parcalar

* Yedek pargalar ve sarf malzemeleri, Dizenli Denetim Listesinde aciklanmistir.
Asinma derecesine ve kullanim siresine bagli olarak parcalari gerektigi gibi degistirin.

* Parcgalari yerel saticiniz veya J. MORITA OFFICE Uzerinden siparis edin.

8.1 Pili Degistirme

GulcunU olmasi gerektiginden daha erken kaybediyormus gibi gortnirse pili degistirin.
Pilin 6mrd, normal sartlarda ve kullanimda yaklasik 1 yildir. (Bu biraz cihazin kullanilma bigimine ve nem gibi ortam kosullari-
na baghdir.)

(1)Gucu kapatin.

o Pilin baglantisini keserken glicti acik birakmayin.

(2)Plastik kapagdi agmak icin cimbiz kullanin, ardindan vidayi gikarin.

o Plastik kapag dikkatli bigimde agin. Cok fazla cekmeyin. Motor anguldurvadan ayrila-

@ \ Plastik Kapak o

o Anguldurva islaksa pil kapagini ¢cikarmayin.

(3)Pil kapagini sekilde gosterilen sekilde gikarin.

(4)Eski pili degistirin ve konnektora ayirin.

Pil Konnektori
(5)Yeni pili baglayin ve motor anguldurvaya yerlestirin.

A\DIKKAT

« Sadece Tri Auto ZX2+ igin tasarlanan pili kullanin. Baska piller asiri isinmaya yol
acabilir.

* Sizinti yapan, deforme olmus, rengi dedismis veya etiketi siyriimis bir pil kullanmayin.
Asiri 1sinabilir.

o Kabloyu bir halka seklinde sarin ve resimde gosterildigi gibi yerlestirin. Tehlikeli bigimde
sikistirimasi kapagin kapatiimasini zorlastirabilir veya tel kopmasi olusabilir.

(6)Kapag! ve vidasini degistirin.

o Kapak vidasini fazla sikmayin. Bu, telleri soyabilir.

0 Eski pilleri (lityum-iyon pilleri) gevresel olarak glivenli ve kesin bir bigimde yerel yonet-
meliklere uygun olarak elden gikarin.

0 Conta duizguin bigimde yerine oturmamigsa kapagi takmayin. Kapak gevsek kalabilir ve
sivilar igeri sizabilir.
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8.2 Dahili Elektrodu Degistirme

Kanal uzunlugu goésterge cubuklari kullanim sirasinda titresirse veya ege dudak klipsine dokundugunda 6lgerdeki tim gubuk-
lar yanmazsa ve rotor aksi ve dahili elektrodu temizlemek sorunu ¢ézmezse, o zaman dahili elektrot aginmistir ve asagidaki
prosedire gore yenisiyle degistiriimelidir.

Dahili Elektrot \ (1)Viday! sokiin ve dahili elektrodu cikarin.

(2)Bir firgaya biraz etanol (70 vol% ila 80 vol%) koyun ve bununla rotor
aksini temizleyin.

Rotor Aksi

(3)Kalan nemi gidermek icin elektroda hava ufleyin.

(4)itmeli digmeyi basili tutun, kilavuz cubugunu ilerletin ve mandal olu-
) 3 guna oturuncaya kadar ileri geri ¢evirin. Ardindan gubugu sabitlemek
1 e icin itmeli digmeyi birakin.

A\DIKKAT

* Her zaman kilavuz gubugunu kullanin ve ¢cikmamasini saglayin. Kilavuz cubugu
diizglin bir sekilde yerine sabitlenemezse i¢ kontak bukulebilir ve cihaz tam bir apeks
konumu elde edemeyebilir veya cihaz arizalanabilir.

Kilavuz Cubugu

* Kilavuz gubugu takiliyken motoru calistirmayin. Bu, cihaza zarar verebilir.

v : (5)Dahili elektrodu kilavuz gubugunun tzerine kaydirin ve vida delikleriy-
ii | le hizalayin.
(6)Vidayi yavasca cevirin ve dahili elektrodun dizgilin bir bigimde baslhgda
girdiginden emin olun.
v
1 2 - (7)Vidayi siki bicimde sikin ve itmeli digmeyi basili tutarak kilavuz gubu-
= gunu disari gekin.
»
AUYARI
« Vidanin yeterince siki oldugundan emin olun. Aksi takdirde, yerinde ¢ikabilir ve yutu-
labilir. Ayrica apeks konumu dogru olmayabilir.
Kontak ¢ok yliksek.
(8)Kapagin dogru sekilde takildigindan emin olun.
Dog ru Yan||§ (9)Ters agih bashgi otoklavlayin.

5 s.31 “6.4.2 Sterilize Edilecek Pargalar’
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I 9 Harici Ege Elektrodu

Dahili elektrotla bir apeks konumu belirleyemeyen bir ege kullaniyorsaniz onu harici bir ege elektroduyla degistirin (ayri olarak
satilir).

Dahili Elektrot 5 ;

(1)Vidayi sokin ve dahili elektrodu ¢ikarin.

Vida
(2)Itmeli digmeyi basili tutun, kilavuz gubugunu ilerletin ve mandal olu-
1 ) 3 guna oturuncaya kadar ileri geri ¢evirin. Ardindan ¢ubugu sabitlemek
r; igin itmeli diigmeyi birakin.
\ A\DIKKAT

Kilavuz Cubugu . . .
* Her zaman kilavuz gubugunu kullanin ve ¢cikmamasini saglayin. Kilavuz cubugu

dlizgun bir sekilde yerine sabitlenmezse i¢ kontak bukilebilir ve cihaz tam bir apeks
konumu elde edemez veya cihaz arizalanabilir.

« Kilavuz ¢cubugu takiliyken motoru galistirmayin. Bu, cihaza zarar verebilir.

(3)Harici ege elektrodunu kilavuz gubugunun tzerine kaydirin ve vida de-
liklerini hizalayin.

(4)Vidayi yavasca cevirin ve kapagin duzgin bir bicimde bagliga girdigin-
den emin olun.

2 > (5)Vidayi siki bicimde sikin ve itmeli digmeyi basili tutarak kilavuz gubu-
gunu disari gekin.

b
AUYARI
« Vidanin yeterince siki oldugundan emin olun. Aksi takdirde, yerinde gikabilir ve yutu-
labilir. Ayrica apeks konumu dogru olmayabilir.
Kontak gok IUksek' (6)Kapagin dogru sekilde takildigindan emin olun.
= (7)Ters acil baghig otoklavlayin.
Dogru Yan||§ = s.31 “6.4.2 Sterilize Edilecek Pargalar”
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(8)Ters aclli basliktaki itmeli diigmeyi basili tutun ve egeyi yerlestirin. i¢
mandal oluguyla hizalanip yerine kayincaya kadar egeyi ileri geri gevi-
rin. Egeyi ters acili bashgda kilitlemek icin digmeyi serbest birakin.

* Sadece Ni-Ti veya diizgun bicimde tasarlanmis paslanmaz celik egeler
kullanin.

AUYARI

» Egenin sonuna kadar takildigindan emin olun. Hafifce gekerek sabitlendiginden emin
olun.

* Asla gerilmis, deforme olmus veya hasarli egeler kullanmayin.

A\DIKKAT

« Egeleri yerlestirir ve ¢ikarirken parmaklarin yaralanmamasina dikkat edin.
» Digmeyi asag bastirmadan egeyi icine yerlestirmeyin veya gikarmayin. Yoksa kilit
hasar gorebilir. Bir ege takmak veya gikarmak igin her zaman digmeyi basili tutun.

« ISO standardindan daha blyik saplari olan egeler kullanmayin.
ISO Standardi: 22,334 ila 2,350 mm

(9)Elektrodu kaldirin ve bir egenin tzerine tutturun.

AUYARI

« Elektrodu, kullanirken her zaman egenin Gzerine tutturun. Aksi takdirde apeks
konumu tam olmayabilir veya dénus diizgln bigimde kontrol edilemeyebilir. (Kan
veya baska bir sivi kanala tasarsa veya kanal tamamen bloke edilirse tam bir apeks
konumu elde etmek mimkiin olmayabilir.)

A\DIKKAT

» Egenin kesme pargasinin elektroda dokunmasina izin vermeyin. Aksi takdirde ege
elektrodu hizli aginir.

» Bazi egeler bu elektrotlarla kullanilamaz.

* Ayrica asagida belirtilen Ni-Ti egeleri de kullanilamaz. Bu tur egeleri kullanmak igin
elektroda tutturmayin ve motoru manuel modda kullanin.
* Ege capi 1,2 mm Uzerinde olanlar.
« Kilit saplari mikemmel bigimde yuvarlak olmayanlar.
*» Gates-Glidden Matkaplari
* Largo frezler gibi buylk ¢apli kesme béliimleri olanlar.

AUYARI

Asinmig « Soldaki fotografta gosterildigi gibi asinmigsa harici ege elektrodunu degistirin.
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10 Bakim ve Denetim

B Diizenli Denetim

* Bakim ve denetim genellikle kullanicinin gérevi ve yukimlligi olarak kabul edilir, ancak kullanici belli bir nedenle bu
gorevleri yerine getiremeyecekse bunlar yetkili servis personeli tarafindan yapilabilir. Ayrinti icin yerel saticinizla veya J.
MORITA OFFICE ile temasa gegin.

* Sarf malzemeleri ve yedek parcalar 60 . sayfada agiklanmistir.

* Bu cihaz, asagidaki bakim ve denetim adimlarina gére 6 ayda bir denetlenmelidir.

AC adaptoriini pil sarj cihazina baglayin, prize takin ve Hazir LED’in (yesil) yandigindan emin olun.

Hem motor anguldurva ucu hem de pil sarj cihazinin bagdlanti kontaklarinda kir, metal pargalar vb. olmadigindan emin
olun.

Motor anguldurvayi pil sarj cihazina yerlestirin ve Sarj LED’in (turuncu) yandigindan emin olun. Pilin sarjinin ¢ok hizh
azalmadigdini kontrol edin.

Motor anguldurvanin baglanti ucunun kirle hasar gérmediginden emin olun.

Ters acili basligin baglanti ucunun temiz olup hasar gérmediginden ve motor anguldurvaya dogru sekilde baglanabildi-
ginden emin olun.

itmeli diigmenin calistigindan ve bir egenin diizgiin bigimde takilabildiginden emin olun.

Harici ege elektrodunun (istege bagli) egeye diizgun sekilde tutturulabildiginden ve asinmis veya hasarli olmadigindan
emin olun.

Ana saltere basildiginda cihazin agildigindan ve Segme diigmesi basili tutulup Ana saltere basildiginda cihazin kapan-
digindan emin olun.

Ayar diigmesine ( ) basarak mO0 ile m8 arasinda bir bellek segin.
Belleklerin her biri igin ayarlarin degistirilebildiginden emin olun.

Prob kablosunu ve fisleriyle konnektorlerini dikkatli bicimde gorsel olarak inceleyin ve hasarli veya kirli olmadiklarindan
emin olun.

Prob kablosu konnektdriinin motor jakina duzgln sekilde girdiginden emin olun.

Hasarli veya kirli olmadiklarindan emin olmak igin ege tutucu ve dudak klipsini goérsel olarak inceleyin.

Ege tutucu figinin, prob konnektoriine (gri) diizgin bigimde uydugundan emin olun.

Ege tutucusunun bir egeyi diizgiin sekilde tuttugundan emin olun.

Dudak klipsinin prob konnektérine (beyaz) diizgiin sekilde uydugundan emin olun.

Ege ucuna dudak klipsiyle dokunun ve ekranda bitun kék kanalin uzunluk gésterge gubuklarinin yandigindan emin olun.
Test cihazini baglayin ve dlgerin, Ustiindeki cubuk 1’in Ustlinde veya altinda 2 gubuk arasinda dlgtigiinden emin olun.
Ana saltere basin ve motoru baslattigindan ve durdurdugundan emin olun.

Motoru OGP 2 modunda ¢alistirin ve dénme ydninu degistirdiginden emin olun.

Motoru CONT-CW modunda calistirin ve tork dlgerin ege uzerindeki ylke gore degistiginden emin olun.

* Tamir icin yerel saticinizla veya J. MORITA OFFICE ile temasa gegin.

*J. MORITA MFG. CORP. yedek pargalar saglayacak ve urlnu, Grtinin imalati sona erdikten sonra 10 yillik bir stire boyunca
tamir edebilecek durumda olacaktir. Bu silre zarfinda yedek parga temini saglayacagiz ve riini tamir edecegiz.

B Tibbi Cihazlarin Iimhasina Yonelik Standartlar ve Prosediirler

Hastanin tedavisinden sorumlu dis hekimi bir tibbi cihazin kontamine olmadigini dogrulamali ve ardindan standart endustriyel
atik veya 6zel isleme gereken endustriyel atik isleme lisansi ve kalifikasyonu olan bir saglik hizmeti tesisi veya acentesi tarafin-
dan imha edilmesini saglamalidir.

Sarj edilebilir pil geri donustirtlmelidir. Ekipmanin metal pargalari hurda metal olarak elden ¢ikarilir. Sentetik malzemeler,
elektrikli bilesenler ve baskili devre panelleri, elektrikli hurda olarak elden ¢ikarilir. Malzemeler yerel kanuni diizenlemelere
uygun bicimde elden ¢ikariimalidir. Bu amacla uzman imha sirketlerine danigin. Yasal imha sirketleri konusunda yerel
belediye/topluluk idarelerine basvurun.
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I 11 Sorun Giderme

11.1 Sorun Giderme

Cihaz diizguin sekilde ¢alismiyorsa kullanici dncelikle cihazi kendisi kontrol etmeli ve ayarlamaya galismalidir.

* Kullanici cihazi kendi basina kontrol edemezse veya cihaz ayarlandiktan ya da parcalar degistirildikten sonra dizgun sekil-
de galismazsa yerel saticinizla veya J. MORITA OFFICE ile temasa gegin.

Apical Action (Apikal Eylem) ayari "Durdur”,
"OAS" veya "OAS2" mi?

Apical Action (Apikal Eylemi) Ters olarak ayarlayin.

Sorun Kontrol Noktalari Coziimler Ref.
Pil guiciini kontrol edin. Pili sarj edin. s.28
Glg yok. Pilin takili olup olmadigini kontrol edin. Pili duizgun sekilde takin.
s.50
Bozulmus pil. Pili degistirin.
Ekran gorintilenmiyor. Cihaz acilp kapatilirken ses duyuluyor mu? gg: zglr(ss: glil;e?r?ﬂlﬁi;?r s.28
)I\//(I)citor anguldurva calismi- EMR modu i¢in mi ayarlanmig? EMR modu disinda bir mod segin. s.38
Ses yok. Bip sesi 0 olarak mi ayarlandi? Bip sesini 1, 2 veya 3 olarak ayarlayin.
Cihaz kullaniimadiginda : 3 e CONT-CCW moduna ayarlandiginda bip sesi ayarlanan = s.47
bile bip sesi alarm uyari- aolger‘ér?rgN'I CCW (ters doniis) moduna m bir sure gectikten sonra alarm uyarisinda bulunur. Bu
sinda bulunuyor. Y $ sinir bozucuysa bip sesini 0 olarak ayarlayin.
Dudak klipsi hastanin agzinin késesine diiz- i < PO
giin sekilde takilmis mi? Dudak klipsini hastanin agzinin kdsesine takin. s.20
Cihaz EMR moduna mi ayarlanmig? EMR modu diginda bir mod segin. s.38
Otomatik baslat 6zelligi kapah mi? Auto Start (Otomatik baglatma) islevini agin. s.45
Motor, ede kanala yerlesti- 2 cubuk daha fazl icin edevi kik
rildiginde calismiyor. Kanal uzunlugu gosterge gubugu sadece 1 K cubuk veya dana taz:asinin yanmasi igin €geyl ko
h analina ilerletin veya kanala biraz nem (6rn. salin s.45
gubuk mu yaniyor, yoksa hi¢ yanmiyor mu? cozeltisi) ekleyin.
Dahili elektrodunun sabitleme vidasi veya : L
harici ege elektrodu gevsek mi? Viday: iyice sikin. s.15
Harici ege elektrodu aginmig mi? Harici ege elektrodunu yenisiyle degistirin. s.52
= < 1 cubuk veya daha fazlasinin yanmasi igin egeyi kok
ﬁir’;al uzunlugu gosterge gubugu yaniyor kanalina ilerletin veya kanala biraz nem (6rn. serum s.45
’ fizyolojik ¢ozeltisi) ekleyin.
Motor gok kolay duruyor. Dahili elektrodunun sabitleme vidasi ve:
ya i ivi
harici ege elektrodu gevsek mi? Vidayr iyice sikin. s.15
Harici ege elektrodu asinmis mi? Harici ege elektrodunu yenisiyle degistirin. s.52
P h Bu istenmiyorsa Tork Ters islevini R.L (dusuk tork ters)
Tork limiti ayarlanmis olabilir. olarak ayarlayin. s.42
Motor aniden ters calisma- | Apikal eylem ayari ters olarak mi ayarlan- Apical Action (Apikal Eylem) ayarini Kapali veya Durdur s.44
ya baslhyor. mis? olarak ayarlayin. ’
Cihaz CONT-CCW (ters dénis) moduna mi | D6nme modunu CONT-CCW (ters donus) s.38
ayarlanmis? modu disinda bir moda degistirin. ’
I'Ii'?rk limiti degeri cok dusik ayarlanmigs olabi- Tork limiti degerini artirin. .42
Ege, apekse yaklastikca tork limiti otomatik olarak aza-
Apikal Tork Yavaglama islevi acilabilir. lir. Sabit bir ters tork degeri kullanmak igin Apikal Tork s.47
Motor ¢ok kolay ters dondi- Yavaslama islevini kapatin.
yor.
Bu durumda apeks konum bulma 0lgeri, blylk bir hare-
. - ket gdsterebilir ve yanan gubuga ulagabilir.
E;?Tﬁldf kan ya da kimyasal solisyon mu Olger ekrani uygun konumda devam edecek ve ege s.21
§° donisu ileri yone donecek sekilde egeyi kdk kanalina
ilerletin.
Bu ayari R.L (dustk tork ters) disinda bir mod olarak
R.L (daha az ters tork) olarak mi1 ayarlanmig? degistirin. <40
Motor dénilsii tersine dén- Tork ters ayar fazla yiksek olabilir. Tork ters ayarini dusurin.
ddrmdyor. Apical Action (Apikal Eylem) kapali olabilir. Apical Action (Apikal Eylemi) Ters olarak ayarlayin.
s.44
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Sorun Kontrol Noktalari Coziimler Ref.
. " Ege apekse yaklastikca donus yavasliyor.
Apikal Yavaslama agilmis olabilir. PRI e
Motor hizini aniden degis- Sabit bir ddnme hizi igin kapatin. <46
tiriyor. Ed P '
. ge torku arttikga dénuis yavashyor.
Tork Yavaglama agilmis olabilir. Sabit bir dénme hizi igin kapatin.
. T o Auto Power Off (Otomatik Giicli Kapatma) tetiklendi.
Cihaz kendi kendine kapa- Cihaz bir stredir kullanilmamis olabilir. Cihaz tekrar agmak icin Ana saltere basin. s.48
niyor. Ana saltere basildiginda Bekleme ekranina doénultyor
Pil glict dustikken anhk blyuk yik mu var? ama pil giicii disiikse pili sarj edin. s.57
» Ters acili baghgi temizleyin ve yaglayin.
Dahili elektrodun degistirilmesi gerekiyor » Dahili elektrodu ve rotor aksini gikarip firgayla temiz-
S . s.51
mu? Daha yeni mi degistirildi? leyin.
Apeks konum bulma Olgeri « Dabhili elektrodu degistirin.
sabit degil.
Dahili elektrodunun sabitleme vidasi veya . .
harici ege elektrodu gevsek mi? Viday! yice sikin. s.15
Harici ege elektrodu aginmis mi? Harici ege elektrodunu yenisiyle degistirin. s.52
T OTR modunda donus, tork belirtilen degerden biyiikse
?
OTR modu igin mi ayarlanmis? ileriye ve geriye donme arasinda gidip gelir. s.39
L OGP modunda motor her zaman ileriye ve geriye don-
_— . ?
Motor ileriye ve geriye OGP modu igin mi ayarlanmig? me arasinda gidip geliyor. s.39
dénme arasinda gelip — )
gidiyor. OGP 2 moduna mi ayarlanmis? OpPZ modunda motor he_r zaman ileriye ve geriye s 39
doénme arasinda gidip gelir.
Kalibrasyon yapilsa bile degisken donme mi . oo seviye yiikseltin. s.42
meydana geliyor?
Dudak klipsi hastanin agzinin kdsesine diiz- . g .
giin sekilde takilmis mi? Dudak klipsini hastanin agzinin kdsesine takin. s.20
Ege veya reamer'in sap ile ege arasinda iletkenligi olan bir ege veya reamer veya harici ege
Apeks konumu bulma SO o 5 s.52
gerceklegtirilemiyor. elektrik iletkenligi yok mu? elektrodunu kullanin.
Prob kablosundaki beyaz konnektdre gri olanla dokunun
Prob kablosunda bir tel kopmus olabilir. ve olgerdeki bitin gubuklarin yanip yanmadigini kontrol | Yok
edin.
AC adaptoriiniin dogru baglanip baglanmadigini kontrol
edin.
. : Tri Auto ZX 2 + cihaziyla birlikte verilen adaptorin kulla-
Hazir LED'i (yesil) yaniyor mu? nildigindan emin olur{ P
Tri Auto ZX 2+ cihazina 6zel olmayan baska bir AC
adaptorl baglandiysa pil sarj cihazi hasar gérmus olabi-
lir.
Motor anguldurva tamamen sarj edildiginde LED gdster-
Pil sari edilemivor. geleri asagidaki gibi degisir. 28
1 gar) ecliemiyor 1. Hazir LED'i (yesil) soner. s
2. Sarj LED’i (turuncu), bir anhigina yanar, sonra soner.
Sarj LED'i (turuncu), motor anguldurva pil l
sarj cihazina takildiginda yaniyor mu? 3. Hazir LED’i (yesil) yanar.
Motor anguldurva tamamen sarj edilmemigse tekrar sarj
cihazina takin.
Sarj LED’i (turuncu) hald yanmazsa yerel saticinizla
veya J. MORITA OFFICE ile temasa gegin.
Motor dénmuyorsa cihazi profesyonel onarim igin gén-
Motor galigiyor mu? derin
Motor anguldurva sicak. Motor yiksek tork yUku altinda caligiyor s.19

olabilir.

OGP, OGP 2 veya OTR modu uzun stredir
mi kullaniliyor?

Motor anguldurva soguyana kadar cihazi kullanmayi
durdurun.
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11.2 Anormal Durma

Motor anguldurva asagida listelenen 5 durumda galismayi durdurabilir.

Ekran

Neden

Coziimler

Kontrol devreleri arizalanmis olabilir.

Cihazi kapatin ve ardindan yeniden agin. Hata mesaji tekrar goriin-
tulenirse cihazi kullanmayi1 hemen birakin ve yerel saticinizla veya J.
MORITA OFFICE ile iletisime gegin.

"Error” (Hata) 6gesinden sonra goriinen say!i arizaya baghdir.

B s.57 “11.3 Hata Numaralarr”

Pil glict ¢ok dusuk veya motor anlik
olarak cok buyuk bir yike maruz
birakilmis.

Normalde Ana saltere basarak Bekleme ekranina donin.

Ana saltere basildiginda cihaz Bekleme ekranina ddnmezse veya
Bekleme ekranina dondikten sonra mesaj tekrar gorinirse pil gok
disuktur ve sarj edilmesi gerekir.

= s.28 “Pil Sarjl”

Ancak kanalda bir ege varken Bekleme ekrani goriinmezse egeyi cika-
rin ve Ana saltere basin.

Bu, edenin kanalda kilitlendigi ve
motorun dénemedigi gibi bir du-
rumda motor buyuk bir yuke maruz
birakildiginda gérundr.

Normalde Ana saltere basarak Bekleme ekranina déntn. Ana saltere
basildiginda cihaz Bekleme ekranina donmezse pil gok dusuktir ve
sarj edilmesi gerekir.

= s.28 “Pil Sarjl”

Ancak kanalda bir ege varken Bekleme ekrani goriinmezse egeyi cika-
rin ve Ana saltere basin.

Motor anlik olarak gok buyuk bir
yuke maruz birakilmigsa ve pilde ye-
terli gti¢ yoksa cihaz otomatik olarak
kapanir.

Cihaz tekrar agildiginda ekranda
soldaki mesaj gérinur.

Ana saltere basildiginda Bekleme ekranina déndliyor ama pil glict
dusukse pili sarj edin.
B s.28 “Pil Sarjr”

Bu, Sag Ayar diigmesini ( ) basili
tutarak motoru durdurursaniz goéru-
ndr.

Ana saltere basarak bekleme ekranina dénin. Ekran degismezse Ana
salter arizaldir; cihazi kullanmayi derhal durdurup bir uzman tarafin-
dan onarilmasini saglayin.

Cihazi kapatmak igin Segme digmesini ( ) basili tutun.

11.3 Hata Numaralan

Bir hata veya sorun saptanirsa cihazi durur ve ekranda bir hata numarasi gérindar.

Cihaz durursa cihazi kapatin ve ardindan yeniden agin. Hata mesaji tekrar gortintiilenirse cihazi kullanmayi birakin ve yerel saticinizla veya J.

MORITA OFFICE ile iletisime gegin.
Hata numarasini not edin ve yardim talep ederken bunu bildirin.

Hata No. Sorun
01 Pil gliciinii saptama hatasi
04 Motor hatasi
08 Tork ayarlari hatasi
16 Dahili tampon hatasi
65 EEPROM hatasi
66 Apeks konumu bulma hatasi
96 Glvenlik zamanlayicisi hatasi
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I 12 Teknik Spesifikasyonlar

* Teknik ozellikler, gelismeler nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Ad Tri Auto ZX2
Model TR-ZX2

Tlr PLUS

Sivi girisine kargl koruma derecesi IPXO0

Calisma Prensibi

Elektrikli bir tahrikle dénme ve titreme gibi hareketleri tedavi cihazlarina
(dental egeler, reamer’ler vb.) iletir.

Kok kanalindaki empedans iki frekanstaki farklar belirlenerek hesaplanir
ve ardindan kok kanalinda tedavi cihazlarinin konumunu belirtmek igin
kullantlir.

Temel Performans

Yok (Kabul edilemez dlizeyde risk yoktur.)

Anguldurva

Serbest Calistirma Hizi

100 £ 10 ila 1000 =100 r/dak

Disli Orani 1,9:1
Kullanilabilir Frezler Tip 1(CA)
Nominal Tork min. 4 Necm

Kilit Tipi

itmeli diigmeli mandal tipi

Kok Apeks Konum Bulma Dogrulugu

-1,5ila +0,5 mm (+: Apeks tarafi, -: Kron tarafi) JIS T5751'e gore

Elektrik Carpmasina karsi koruma

Dahili gii¢ beslemeli ME ekipmani/BF tipi hastaya temas eden parca

Pil

Lityum-iyon pil (DC 3,7 V)

Boyutlar

Yaklasik Cap 31 x Uzunluk 202 mm
(ters aclil baslik ve motor anguldurva dahil)

Agirlik

Yakl. 140 g (ters acih baslik ve motor anguldurva dahil)

Hastaya Temas Eden Parca

Ters acili baslik, Motor anguldurva, Ege tutucusu, Dudak klipsi

Pil Sarj Cihaz

Nominal Giris Voltaji DC5V

Nominal Girig Akimi 2,4A

Boyutlar Yaklasik Cap 86 x Yukseklik 72 mm
Agirlik Yakl. 280 g

AC Adaptorii

Nominal Girig Voltaji AC100ila 240V

Nominal Girig Frekansi 47 ila 63 Hz

Nominal Girig Akimi 0,4A

Elektrik Carpmasina karsi Koruma Sinifi Sinif ll
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B Semboller

)

UDI

MD

Non-Sterile

=

Q © e

2
©
~

Rx Only

Uretici

Benzersiz cihaz tanimlayici

Tibbi cihaz

Bilesenleri kullanmadan 6nce sterilize edin

Her 6ge igin

ithalatci

Dogru akim

BF Tipi hastaya temas eden parca

Kirilabilir

Sicaklik siniri

Atmosfer basinci siniri

Kullanim kilavuzuna bakin

CE (0197) isareti
93/42/EEC sayili Avrupa Direktifine uygundur.
CE isareti
2011/65/EU sayili Avrupa Direktifine uygun-
dur.

Dikkat:

Federal kanunlara gore, bu cihazin satisi, bir
dis hekimi tarafindan ya da siparisiyle yapilabilir
(ABD igin).

<~ 12-3-4-5-6789012 /

Tayland’da tibbi cihazin tescil numarasi
(12 basamakli 6rnek sayi yalnizca gosterim
amaciyla sunulmustur.)

Al

E

o
)
m
o

(Ornekler)

* Bazi semboller kullaniimayabilir.

Uretim tarihi

Seri numarasi

GS 1 DataMatrix

Yeniden kullanmayin

Kullanim kilavuzuna veya elektronik kullanim
kilavuzuna basvurun

Distribitor

Yikayici dezenfektorleri destekler

+135 °C'ye kadar otoklavlanabilir

Yagmurdan uzak tutun

Ust Taraf

Nem siniri

WEEE direktifi isareti

Avrupa Direktifi 93/42/EEC kapsaminda AB
Yetkili Temsilcisi

isvicre yetkili temsilcisi

Ulke veya bélge

(Ulke Adlari: 1ISO 3166-1 alpha-3 kodlarina
uygundur)

Kodun yaninda belirtilen agiklama, yalnizca
ilgili Glke veya bdlge igin gegerli olan ydnetme-
liklere uygun oldugunu gdsterir.
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B 13 servis llgili Kisileri

Tri Auto ZX 2+ onarimi ve servisi su kisiler tarafindan gercgeklestirilebilir

» Diinya genelinde J. MORITA'nin subelerindeki teknisyenler.

* Yetkili J. MORITA saticilarinin ¢alistirdigi ve J. MORITA tarafindan 6zel olarak egitilmis teknisyenler.

» J. MORITA tarafindan 6zel olarak egitilmis ve yetkilendirilmis bagimsiz teknisyenler.

Tamir veya diger servisler igin yerel saticinizla veya J. MORITA OFFICE ile temasa gegin.

B Sarf Malzemeleri ve Yedek Pargalar

Pil

AC Adaptorii

Dahili Elektrot
(kilavuz gubugu ile)

Kilavuz Cubugu

Kod No.: 7505628

S —

Kod No.: 8456097

.[.\ -

N

Kod No.: 8491887
KR

B Kod No.: 8491763

Prob Kablosu (0,75m)

Ege Tutucu

Dudak Klipsi

Test Cihazi

Kod No.: 8456062
Enf,

=

' Kod No.: 7503670

D

Kod No.: 7503680
57

C—

B Kod No.: 8456089

HP Koruyucu Manson
Tip A

LS OIL

100 yapraklik kutu

1)
Kod No.: 8456070

)

' Kod No.: 8491720

;

Anguldurva Tutucusu

Harici Ege Elektrodu
(kapak ve kilavuz gubugu ile)

Prob Kablosu (1,8 m)

Uzun Ege Tutucu

Kod No.: 9181504
ENY

Kod No.: 8491879
Enf,

S

Kod No.: 8449422
ERf,

Kod No.: 8447055
57
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I 14 Elektromanyetik Bozulmalar (EMD)

Tri Auto ZX2+ (Model: TR-ZX 2 (bundan bodyle "bu cihaz") elektromanyetik parazitler (EMD) icin uluslararasi bir standart olan
IEC 60601-1-2 Baski 4.0 ile uyumludur.

Kullanim ortami

Kullanim ortami, Profesyonel saglik hizmeti tesisi ortamidir.

AUYARI

« Bu ekipmanin diger ekipmanlarla bitisik veya Ust Uste kullaniimasindan kaginilmahdir ¢linkii bu durum cihazin yanlis calismasiyla sonuglanabilir. Béyle bir
kullanim gerekliyse bu ekipman ve diger ekipmanin normal calisip calismadigi gézlemlenmelidir.

« Belirtilen veya tarafimizdan saglananlar disinda aksesuar, donusturtcl ve kablo kullanimi bu cihazda elektromanyetik emisyonlarin artmasi veya elektro-
manyetik bagisikliginin azalmasi ve bunun sonucunda cihazin yanlis ¢alismasiyla sonuclanabilir.

« Tasinabilir RF iletisim ekipmani (anten kablolari ve harici antenler gibi gevre birimleri dahil), imalatginin belirledigi kablolar dahil TR-ZX 2 'nin herhangi bir
parcasina 30 cm'den (12 in¢) daha yakin kullanilmamalidir. Aksi takdirde, bu ekipmanin performansinda bozulma meydana gelebilir.

Her EMISYON ve BAGISIKLIK standardi igin uyumluluk

Emisyon Testi Uyumluluk Elektromanyetik Ortam — Kilavuz
: Bu cihaz, yalniz i¢ islevi icin RF enerjisi kullanir.
S::S%rlg'%onla” Srﬁl?é Bu nedenle, RF emisyonlari gok diistik olup yakindaki elektronik aletlerde
girisim yaratma olasiligi yoktur.
; Bu cihaz, yasam konutlari ve bu amagcla kullanilan binalara enerji saglayan
grsgr'r_\ys%%onlan S.rr?.?é diusuk gerilimli kamusal elektrik sebekesine dogrudan bagh yapilar dahil,
tim kuruluglarda kullanima uygundur.
Harmonik emisyonlar*’
IEC 61000-3-2 Yok
Voltaj dalgalanmalari/
titresim emisyonlari Madde 5
IEC 61000-3-3

*': Nominal giig 75W’den az oldugu igin bu cihaz Harmonik testi gerektirmese de Sinif Anin limitlerine gére bir referans olarak test edilmistir.

Bagisiklik Testi

IEC 60601 Test Seviyesi

Uyumluluk Seviyesi

Elektromanyetik Ortam — Kilavuz

Elektrostatik bosalma
(ESD)
IEC 61000-4-2

Temas
+8 kV

Hava
+2kV, x4 kV, £8 kV, £15 kV

Temas
+8 kV

Hava
+2kV, x4 kV, £8 kV, £15 kV

Zemin ahgap, beton veya seramik kapli
olmalidir. Zemin sentetik malzemeyle
kaplysa, bagil nem en az % 30 olmali-
dir.

Gl¢ kaynadi hatlari

Glc¢ kaynadi hatlari

topraga

Sinyali girisi/gikisi
+2 kV hat(lar)dan topraga

Sinyal girisi/cikisi*®
+2 kV hatlardan topraklamaya

Hizh elektrik gegisleri/ T2 kV T2 kV Sebeke elektrigi kalitesi, tipik bir ticari
patlamalari . L 2 ortam ya da hastane ortamina uygun
IEC 61000-4-4 Giris/cikis hatlari Giris/cikis hatlari olmalidir.

+1kV +1kV

AC/DC glicti AC/DC giicii

£0,5kV, £1 kV hat(lar)dan hat(lar) %UTC;JKV hatlardan hatlara

a 0. " beke elektrigi kalitesi, tipik bir ticari

+0,5kV, £1kV, £2 kV hatlardan Sebeke elekrigi kalitesi, tip

%%gg%%'gil_s +0,5 kV, £1 kV, £2 kV hat(lar)dan topraga ortam ya da hastane ortamina uygun

olmalidir.

Gug kaynagi hatla-
rinda voltaj disusleri,
kisa kesintiler ve voltaj
degismeleri

IEC 61000-4-11

Dususler

%0 U;: 0,5 doéngu (0, 45, 90,
135, 180, 225, 270, 315°de)
%0 U 1 déngu (0°'de)

% 70 Uy: 25/30 dongi (0 °’de)
25 (50 Hz)/30 (60 Hz)

Kisa kesintiler

%0 U;: 250/300 dongl

250 (50 Hz)/300 (60 Hz)

Dusisler

%0 Uy 0,5 dongu (0, 45, 90,
135, 180, 225, 270, 315°de)
%0 Uy 1 dongu (0°'de)

% 70 Uy: 25/30 dongi (0 °’de)
25 (50 Hz)/30 (60 Hz)

Kisa kesintiler

%0 U;: 250/300 dongu

250 (50 Hz)/300 (60 Hz)

Sebeke elektridi kalitesi, tipik bir ticari
ortam ya da hastane ortamina uygun
olmalidir.

Bu cihazin kullanicisinin sebeke
elektrigi kesintisi sirasinda ¢alismaya
devam etmesi gerekiyorsa, bu cihazin
kesintisiz bir elektrik kaynagindan ya da
aklden calistirimasi onerilir.

Elektrik frekansi (50/60
Hz) manyetik alan
IEC 61000-4-8

30 A/m (r.m.s.)

Gerektigi gibi 50 Hz, 60 Hz arasin-
dan segim yapin

30 A/m (r.m.s.)
50 Hz ve 60 Hz

Elektrik frekansi manyetik alani, tipik bir
ticari ya da hastane ortaminda tipik bir
yere uygun dlzeylerde olmalidir.

NOT 1: U, test seviyesinin uygulanmasindan onceki a.c. sebeke voltajidir.
NOT 2: r.m.s.: ortalama kare kok

*2: Bu test EUT'nin SIP/SOP baglanti noktalari bulunmamasi nedeniyle gegerli degildir.
*3: Disaridaki kabloya dogrudan baglanmadigindan uygulanamaz.
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Bagisiklik Testi

IEC 60601 Test Sevi-
yesi

Uyumluluk Seviyesi

Elektromanyetik Ortam — Kilavuz

iletilen RF
IEC 61000-4-6

Isinan RF
IEC 61000-4-3

3V
0,15 MHz ila 80 MHz
6V

Su degerler arasinda
ISM bantlari ©
0,15 MHz ve 80 MHz

3Vim
80 MHzila2,7 GHz

27 VIm
385 MHz

28 V/im
450 MHz

9V/m
710, 745, 780 MHz

28 V/im
810, 870, 930 MHz

28 V/m
1720, 1845, 1970 MHz

28 V/m
2450 MHz

9V/im
5240, 5500, 5785 MHz

3V
0,15 MHz ila 80 MHz
6V

Su degerler arasinda
ISM bantlari®
0,15 MHz ve 80 MHz

3V/m
80 MHz ila 2,7 GHz

27 Vim
385 MHz

28 Vim
450 MHz

9V/m
710, 745, 780 MHz

28 Vim
810, 870, 930 MHz

28 V/im
1720, 1845, 1970 MHz

28 Vim
2450 MHz

9V/m
5240, 5500, 5785 MHz

Tasinir ve mobil RF iletisim ekipmani, kablolar dahil bu ciha-
zin hig bir pargasinin, vericinin frekansina uygun denklemle
hesaplanmis, 6nerilen ara uzakligindan daha yakininda
kullaniimamalidir.

Onerilen ayirma mesafeleri

:Q
d= 24P

Burada P, vericinin ureticisine gore, vericinin Watt (W)
cinsinden maksimum ¢ikis giicu derecesi, E, V/m cinsinden
uyumluluk seviyesi ve d ise metre (m) cinsinden Onerilen
ayirma mesafedir.

Elektromanyetik alan dlcimuyle belirlendigi gibi, sabit RF
vericilerinin alan giigleri ®, her frekans araligindaki uyum
diizeyinden daha az olmalidir ®.

Su sembolle isaretli donanimin yakininda girisim olusabilir:

Q)

NOT: Bu kilavuzlar her durum igin gecerli olmayabilir. Elektromanyetik yayilm, yapilar, esyalar ve insanlar araciligiyla olusan emilim ve
yansimadan etkilenir.

© Telsiz (cepltelsiz) telefonlari ve mobil kara telsizleri, amatér telsiz, AM ve FM radyo yayin ve TV yayin baz istasyonlari gibi sabit verici-
lerin alan gugleri teorik olarak dogru tahmin edilemez. Sabit RF vericileri nedeniyle elektromanyetik cevreyi dlgmek icin, bir elektroman-
yetik alan olgimu g6z 6nune alinmalidir. Bu cihazin kullanildig yerde 6lgulen alan giicu yukaridaki gecerli RF uyumluluk seviyesini
gegerse, bu cihazin galismasinin normal oldugu gézlemlenerek kontrol edilmelidir. Anormal performans goérilirse bu cihazin yéninin
ya da yerinin degistiriimesi gibi ek 6nlemler gerekebilir.

(

® 150 kHz - 80 MHz frekans araliginin iizerindeki alan kuvvetleri, 3 V/m degerinden daha az olmalidir.

© 0,15 MHz ve 80 MHz arasindaki ISM (Endiistriyel, Bilimsel ve Tibbi) bantlar: 6,765 MHz ila 6,795 MHz; 13,553 MHz ila 13,567 MHz;
26,957 MHz ila 27,283 MHz ve 40,66 MHz ila 40,70 MHz.

Kablo Listesi
No. Ad Kablo Uzunlugu, Blendaj SIPISOP ve Glrlilf;-:-'i(rl?i Baglant: Nokta-
1. Prob kablosu 0,75 m, Blendajsiz Hastaya Bagl kablo
2. DC Gug Kablosu 1,8 m, Blendajsiz DC Gug Baglanti Noktasi
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