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* Tri Auto ZX2+'yi kullanmadan 6nce eslik eden Kullanim Kilavuzu belgesini muhakkak okuyun.

Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu okutun. p %

MORITA

* Yeniden isleme yaparken daima uygun eldivenleri giyin.

Adim 1 Adim 2
Ters Acili Baghgi Baglama HP Koruyucu Mansonu
Takma
2

Adim 3

Prob Kablosunu

Baglama

Adim 4
Egeyi Takma

o,

A\DIKKAT

Dudak klipsinin (kanca)
beyaz prob konnektoriine
baglandigindan emin olun.

Adim 1

Apeks Konum Bulma iglevi

Gucu agin. Dudak klipsine (kanca) ege ve ege tutucunun ucunda-
ki klips ile dokunun ve LCD ekranindaki olger lizerindeki tim
gOsterge cubuklarin yandigindan emin olun.

AUYARI

Tum goésterge gubuklari yanmazsa hemen cihazi kullanmayi
durdurup onarim igin uzmanlardan yardim alin.

Adim 2
Motorun Donmesi

“m2" (OGP2 modu) 6desini segin.
Ana saltere basin ve motorun dizgun
galistigindan emin olun.

0 Motor diizgiin donmUyorsa veya anormal
gurdltller ya da titresimler varsa cihazi kul- v/
lanmay! hemen birakin ve yerel saticinizla
veya J. MORITA OFFICE ile iletisime gegin.

Kalibrasyon

(Satin aldiktan sonra ilk kullanimdan 6nce, ters acili bashgi
degistirdikten sonra, diizensiz olarak veya rasgele OTR eyle-
mi tetiklenirse vb.)

Ters agili baghgi baglayin.
Cihaz kapaliyken Sol-Ayar
digmesini (<) basil tutun
ve ardindan Ana saltere
basin.

2

1 Basili tutun

Kalibrasyonu baslatmak icin
Sag-Ayar dugmesine (>) basin.

Kalibrasyondan sonra cihaz oto- Calibration
matik olarak Bekleme ekranina :
doner. >:Go

Ekran Ayarlari

Test Cihazi ile Kontrol (haftada bir) Kullanicinin tercihine bagli olarak asagidaki

Glcu agin.

Test cihazini baglayin.
Olger okumasini kontrol edin.

» Olger, 1 numarali gubugun
iki cubugu arasinda yanarsa:

Normal

+ Olger, 1 numarali gubuktan
iki gubuga kadar daha fazla
veya az yanarsa: Hemen cihazi
kullanmay1 durdurup onarim igin
uzmanlardan yardim alin.

ayarlar degistirilebilir.
= Eglik eden Kullanim Kilavuzu, “Diger Anguldurva
islevleri” boliimiine bakin.

Hakim EI Sag

Ters



https://www.morita.com/jmmc/en/products/endodontic-systems/apex-location-and-canal-preparation-systems/tri-auto-zx2-plus/?tab=media

Yeniden isleme - her kullanimdan sonra

Kullanimdan Sonra

Sterilizasyon

a. Ege Tutucu

b. Dudak Klipsi

c. Uzun Ege Tutucu

d. Ters Agili Baslik

e. Anguldurva Tutucusu®

f. Harici Ege Elektrodu
(kapakh)*

Dezenfeksiyon

g. Motor Anguldurva
h.Prob Kablosu

i. Pil Sarj Cihazi

j. Kilavuz Gubugu
k. Test Cihazi

Ticari Markalar ve Tescilli Ticari Markalar: Bu kullanim kilavuzunda gegen sirket adlari, Grinler, hizmetler vb.’nin bazi bolimleri

Adim 1 Adim 2 Adim 3 Adim 4
Giicii Kapatma Egeyi Cikarma HP Koruyucu Mansonu Pili Sarj Etme
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AUYAR
2 1 Basili tutun HP koruyucu mangonu asla tekrar kul-
lanmayin.
Adim 1 Adim 2 Adim 3 Adim 4 Adim 5
Tedavi 6ncesi Temizlik ve Dezenfek- Yaglama Paketleme Sterilizasyon
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Adim 1 Adim 2

Tedavi 6ncesi
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Temizlik ve Dezenfeksiyon

J. MORITA MFG. CORP.
Onayli Dezenfektanlar

Dezenfektan Ulke
Etanol
(70 vol% ila 80 vol%) ABD
Opti-Cide3 (mendil)
FD366 sensitive (mendil) ABD disinda

her bir sirkete ait ticari markalar veya tescilli ticari markalar igerebilir.
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