Tri Auto ZX2+ Hizl Kilavuz

Calistirma

* Bu prosediirler varsayilan ayarlara baghdir. Varsayilan ayarlari degistirdiginizde, ayarlarin istediginiz = Pub. No.: K352-80228-501 (tr)

gibi degistiginden emin olun.
* Egelerin nazikge kullanilmasi gerekir; onlari dikkatle kullanin.

* Tri Auto ZX2+'y1 kullanmadan énce eslik eden Kullanim Kilavuzu belgesini muhakkak okuyun. % 2023-10-21
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Daha fazla bilgi igin QR kodunu okutun. » [E]¥ge0

0 Temel Kullanim Tri Auto ZX2+ iriiniinii ilk kez kullaniyorsaniz bu prosediir énerilmektedir. Sadece iki tip bellek ayari kullanin (m1 ve m2).

" Motor otomatik
olarak doéner ve
ardindan durur.

Apeks Konum Baglantisi
Apekse yaklastikca ede yavaslar ve ege yanan cubuk konu-
muna ulastiginda donuisu otomatik olarak durur. *1°2

Bellek ayarlarini degistirin.

2 Egeyi geri cekmek
zorsa egeyi kolayca
geri gekebilmeniz
icin dbnme hareketini
baslatmak igin ana
salteri basil tutun.

Flash Bar Position (Yanan Gubuk Konumu): 0,5
(fizyolojik apikal foramenin yakininda)

 Egeleri segmek igin
her ege ureticisinin
siralamasini izleyin.

Ornek: @ EndoWave serisi, ProTaper serisi, Race serisi, HyFlex serisi, vb.

/ OGP2 moduyla su anda kullandiginiz bittin egeleri kullanabilirsiniz.
ccW) WaveOne serisi, RECIPROC serisi, vb.

Ornek
Koronal genisletme egeleri

*“ Patensi el egesi ile
yapiimigsa bu adimi

Egenin dis eksenine paralel sekilde atlayin.

yerlestiriimesine olanak tanimak
icin kanalin Ust kismini buyatin.

Ust Kisim Genisletme

Uygun bir ege takip patensiden sekillendirmeye kadar islem gerg:ekle§tirin.*3

Patensi™ Siiziilme Yolu

i

\
Kanal Durumu KontrolU

Mumkin oldugunda egeyi dondirme-
den kanala yerlestirin ve kanalin igin-
deki durumu kontrol edin.

Sekillendirme

\” “El Egesi
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Giicii Agma

Ana Salter

Gicu Kapatma

4 Basili tutun

Yaklasik 3 sani-
ye kadar iceri itin

7

Kanal durumu basit gériiniiyorsa el egele-

riyle patensi yapabilirsiniz.

OGP2 Modu igin ipuglari

1

Geri gekin

Asagidaki hareketi tek-
rarlayin: Egenin yukari
stiztlmesini 6nlemek
icin egeyi yaklasik 3
saniye sikica bastirin
ve ardindan geri ¢ekin.

<« Video

n2

Tri Auto ZX2+ ile Apeks Konum Bulma

} \
Egeyi kok kanalinda ilerletirken ve kanal uzunlugu
gosterge cubugu 0,5 degerini gdsterirken ( » )
motor otomatik olarak durur. Bir lastik stoper yer-
lestirin ve apeks konum bulma islemi yapin.

Her ege degisikliginden sonra yapin.

Temizlik Yontemi
El Egesi

/ Lastik Stoper

[ Kék kanall bir temizlik
| sivisiyla doldurun,
DJ D ardindan el egesini yu-
) kari ve asagdi hareket
i ettirin ve patensi tekrar
yapin.


https://www.morita.com/jmmc/en/products/endodontic-systems/apex-location-and-canal-preparation-systems/tri-auto-zx2-plus/?tab=media
https://www.morita.com/jmmc/en/products/movie/how-to-ogp2/

g Gelismig Kullanim Kesme verimliligini iyilestirmek istiyorsaniz bu prosediir énerilmektedir.

Bellek ayarlarini
degistirin.

Ornek:
Koronal genigletme
egeleri

Dudak klipsini
uygulayin.

m?2 P  Areks Konum Baglantisi Belllglﬁlre]x?/ar- Apeks Konum Baglantisi
m T m  Apekse yaklastikca ede yavaslar degistirin. Donme, ege lizerindeki yiike

[iEE) OGP2

ve ege yanan gubuk konumuna
ulastiginda doniisii otomatik olarak
durur.12

gore kontrol edilir.

Ege yanan cubuk konumuna
ulastiginda donuisti otomatik
olarak durur." "2

veya

9,89

Saatin tersi yoniinde

OGP2 Modu

Yanan Gubuk Konumu: 0,5
(fizyolojik apikal foramenin yakinin-
da)

Yanan Gubuk Konumu: 1

OGP2 moduyla su anda kullandiginiz bitiin egeleri kullanabi-
lirsiniz.
Ornek: @ EndoWave serisi, ProTaper serisi,
Race serisi, HyFlex serisi, vb.
ccW) WaveOne serisi, RECIPROC serisi, vb.

Ornek: Sekillendirme egeleri
cw) EndoWave serisi, ProTaper serisi,
U Race serisi, HyFlex serisi, vb.

[ ) WaveOne serisi, RECIPROC serisi, vb.

/

Uygun bir ege takip patensi gergeklestirin ve stizilme yolu- Uygun bir ege takip sekillendirme gerceklestirin.”

= nu yapin.”
Ust Kisim Kanal Durumu - —
Genigletme Kontroli Patensi Suzilme Yolu
Mumkin oldugunda egeyi -
déndurmeden kanala yer-
lestirin ve kanalin igindeki
durumu kontrol edin.
\\\ﬁ El Egesi g
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yapabilirsiniz. J
Varsayilan Ayarlar ve Uygulamalar
Bellek m1 m2 m3 m4 m5 m6 m7 m8 m0 OTR Modu igin ipuglarl
Calisma Modu CONT OGP2 OGP2 OTR OTR CONT CONT OGP EMR BiP SESIl Geri Cekme Zamanlamasi Géstergesi Video ¥
. - - " Ege ters yonde g kez dondiginde. EIEAAE
Donme Yoni @ @@ @@ @ &Y @ & @ (Withdraw Sounds (Geri Gekme Sesleri)
Hiz 600 500 500 500 500 1000 200 100 — P Aclk olarak ayarlanmissa, sabit aralikli G5
CD x3 bir ses duyarsiniz.)
Yanan Cubuk Konumu 05(v) | 05(v) 1 1 1 05(v) | 05(v) | 05(v) | 05(V) S .
Uygulamalar TR — ! Asagidaki hareketi tekrarlayin:
“i i Egeyi yavasca ilerletin, ters dénuse bagsladi-
» Apeks Konumu Bulma v v v v v v v v v ) ginda hizlica geri gekin.
» Ust Kisim Genisletme v — — — — — — — —
« Patensi ve Siiziilme Yolu — v v _ — _ — — _ " Motor durmadan 8nce otomatik olarak déner veya geri déner.
. . 2 Egeyi geri gekmek zorsa egeyi kolayca geri gekebilmeniz icin dénme hareketini baslatmak igin ana salteri
« Sekillendirme — v v v v — — — — basili tutun.
« Mekanik Kék Kanall Temizleme o . . . . v . o . ® Egeleri segmek igin her ede (reticisinin siralamasini izleyin.
= . = " Patensi el egesi ile yapilmigsa bu adimi atlayin.
* Intrakanal llag Enjeksiyonu - - - - - - v - - Ticari Markalar ve Tescilli Ticari Markalar: Bu kullanim kilavuzunda gegen sirket adlari, tirtinler, hizmetler vb.'nin bazi
« Cikint icin Baypas — — — — — — — v — bélimleri her bir sirkete ait ticari markalar veya tescilli ticari markalar igerebilir.
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